ROTA

Kraftspannfutter ohne Durchgangshohrung -

ROTA Kraftspannfutter ohne Durchgangshohrung  ROTA Power Lathe Chucks without Through-hole

Optimale Spannlgsungen fiir Flansche, Armaturenteile, ringformige, deforma- ~ Optimum clamping solutions for adapter plates, the clamping of fittings, ring-
tionsempfindliche Werkstiicke und Sonderspannldsungen. shaped workpieces, fragile workpieces and customized clamping solutions.




ROTA

Kraftspannfutter ohne Durchgangshohrung -

ROTA Kraftspannfutter ohne Durchgangshohrung  ROTA Power Lathe Chucks without Through-hole

Besonders fiir Vertikalmaschinen geeignet

ROTA NCO
Der Kriiftige
fiir besonders grofie Aufgaben

The , strong one”

for especially great demands

ROTA NCR
Der Feinfishlige
fiir dinnwandige Bauteile

The ,, sensitive one”
for thin-walled components

SCHUNK &5

Especially suitable for vertical lathes

ROTA 2B

Der Problemldser
fiir anspruchsvolle Geometrie

The ,problem solver”
for demanding geometries

ROTA NCS

Der Daverliufer
fiir die Grofiserienfertigung

The ,long-distance runner”
for mass production

© +49-7572-7614-1055 247



ROTA

Kraftspannfutter ohne Durchgangshohrung -

248

ROTA NCO

m Grofer Backenhub

m Hachste Spannkraft

B Zusitzliche Abdichtung

m Optionale Mediendurchfiihrung

m Grundbacken mit Spitzverzah-
nung oder Kreuzversatz

ROTA 2B

2-Backenfutter

Grofler Backenhub
Gewichiserleichtertes Design
Lusiitzliche Abdichtung
Optionale Mediendurchfihrung

Grundbacken mit Spitzver-
zahnung oder Kreuzversatz

ROTA NCO

m Large jow stroke

m Highest clamping force

m Additional sealing

m Different feed through as an
option

m Base jaws with fine serration
or metric slot & tenon

ROTA 2B

m 2jaw chuck
Large jaw stroke

Additional sealing
Different feed through
as an opfion

[
m Weight-reduced design
[
[

Base jaws with fine serration
or meric slot & tenon

www.schunk.com
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Aufsatzbacken Kreuzversatz
Top jaws slot & tenon

ROTA 2B
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Chuck type Chuck size
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Aufsatzbacken Spitzverzahnung
und Nutensteine
Top jaws fine serration and 1-nuts
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Kraftspannfutter ohne Durchgangshohrung -

ROTA NCR

m 6-Backen-Pendel-Ausgleichsfutter

m Deformationsarmes Spannen
von verformungsempfindlichen
Werkstiicken

m Ausgleichend und zentrisch

spannend
m Fiir dinnwandige, ringformige
Bauteile

ROTA NCS

m 3-Backenfutter zentrisch spannend
m 6-Backen-Pendel-Ausgleichsfutter
m hermetisch abgedichtet

m akfiver Niederzug in den Backen

SCHUNK &5

ROTA NCR

m 6-jow pendulum compensating
chuck

m (lomping deformation sensitive
workpieces with less deformation

m (ompensating and centric
clomping

m For thin-walled and ring-shaped
workpieces

ROTA NCS

m 3-jaw chuck centrical clamping

m 6-jaw pendulum compensating chuck

m hermefically sealed
m active pull down action

© +49-7572-7614-1055

ROTA

ROTA NCR 302
Baureihe Seite
Chuck type Chuck size | Page
ROMNR | 00 |
ROMNR [ 40 |
ROMNR | 630 |

ROANGR [ o0 |

Aufsatzbacken Spitzverzahnung
und Nutensteine
Top jaws fine serration and T-nuts

Aufsatzbacken Kreuzversatz

Top jaws slof & fenon

ROTA NCS 3-Backen

Seite
Chuck size | Page
OTA NCS
ROTANG | 400 |

ROTA NCS 500
ROTA NCS 6-Backen
Baureihe

Seite
Chuck type Chuck size | Page
ROTA NCS )
OTA NCS
omaNs | 400 |
ROTA NCS

Aufsatzbacken Kreuzversatz
Top jaws slot & tenon

Baureihe
Chuck type

OTA NCS
OTA NCS
OTA NCS
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ROTA NCO

Kraftspannfutter ohne Durchgangshohrung -

ROTA NCO

Das Keilhaken-Kraftspannfutter ist hervorragend geschiitzt gegen Schmutz
und Spine. Die Technik des ROTA NCO garantiert hachste Prizision und
Lebensdauer auf Horizontal- sowie auf Vertikal-Drehmaschinen. Der grofie
Backenhub erlaubt das Spannen iiber Stérkonturen hinweg.

Den Méglichkeiten der Mediendurchfihrung sind beim ROTA NCO keine
Grenzen gesetzt. Zentrale Kihimitteldurchfihrung, Luftdurchfihrung
oder Zentralschmierung sind bereits als Standard-Option im Futterkdrper
vorbereitet.

ROTA NCO

The wedge hook power chuck is excellently protected against dirt and chips.
The technology of the ROTA NCO guarantees the highest precision and life
time for applications on horizontal as well as vertical lathes. The large jow
stroke allows for clamping around interfering contours.

Due to the media feed through, the ROTA NCO chuck is a multi-purpose
chuck. Central coolant supply, air control or central lubrication are already
standardized options and the chuck body is equipped for these modification
possibilities.




Ihre Vorteile

m Grundbacken mit Spitzverzahnung Zoll oder Kreuzversatz

als Standard

GroBer Backenhub bei groBter Backenspannkraft und

niedrigster Futterbauhghe

Optimale Backenabstiitzung fiir AuBen- und Innenspannung durch
sehr lange Grundbackenfihrung

Besonders geeignet fiir den Einsatz auf Vertikal-Drehmaschinen
(hiingende und stehende Spindel)

Mediendurchfihrung (zentrale KiihImitteldurchfuhr, Luftdurchfiihrung
oder Zentralschmierung) als Standard-Option im Futterkarper
vorbereitet

Geringe Futter-Bauhdhe

[ |
m Zwei verschiedene DIN-Verschraubungs-Teilkreise
im Futterkdrper

m Allseitig gehirtete und geschliffene Funktionsteile

Your advantages

m Base jaws with fine serration inch or slot & tenon

m Large jaw stroke at high jaw clamping force and low chuck height
m Optimum jaw support for 0.D.- and 1.D.-Clamping due to

the use of very long base jaw guideways

Qualified for using on vertical-lathes

(for top or bottom spindles)

Feed through (central coolant feed through, air feed through or
central lubrication) as standard option integrated in the chuck body
Low chuck height

[ ]
[ ]
m Two different DIN-threaded connection pitch circles in the

chuck body

m All sides of the functioning parts are ground and hardened

Max. Betitigungskraft
Max. actuating force

Max. Spannkraft
Max. damping force

ROTA NCO

Kraftspannfutter ohne Durchgangshohrung -

Ihr Nutzen

» Hohe Flexibilitdt im Bereich
Aufsatzbacken

» Sichere und variable Spannung
iber Storkonturen hinweg

» Erméglicht hochste Spannkriifte
bei langer Lebensdauer

» Serienmiifiige Abdichtung gegen Schmutz und Kishlschmierstoff mittels
Abstreifleisten, Dichtungen und verschlossener Futterbohrung

» Je eine der Optionen kann durch Austausch des zentralen Verschluss-
deckels gegen einen entsprechend anderen Deckel schnell und kosten-
giinstig umgeristet werden

» Maximale Nutzung des Maschinen-Arbeitsraumes und maximale System-
steifigkeit

» Schnelle und direkte Futtermontage fiir die géngigsten
Spindelaufnahmen

» Hohe Rundlauf- und Wechselwiederholgenauigkeit

Your benefits

» High flexibility within the range of top jaws

» Safe and variable clamping of workpieces over disturbing edges

» High clamping forces are achieved and maintained throughout the
machine tool's life span

» Excellent sealing against high contamination and coolant due to
guidance strips, seals and closed of chuck center

» One of each option can be interchanged by exchanging the central cover
fast and cost-effectively against the corresponding insert

» Maximum utilization of the machine working space and maximum
rigidity of the system

» Fast and direct chuck assembly on all common
spindle mountings

» High T.L.R. and repeatability accuracy

Seite/Page
ROTA NCO 165 256 30
ROTA NCO 210 258 42
ROTA NCO 260 260 62
ROTA NCO 315 262 90
ROTA NCO 400 264 120
ROTA NCO 500 266 140
ROTA NCO 630 268 140
ROTA NCO 800 270 140
ROTA NCO 1000 272 180
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Max. Drehzahl Hub/Backe Kolbenhub (H)
Max. RPM Stroke/Jaw Piston stroke (H)
[min"']
6000 6.4 24
5000 9.0 27
4500 10.0 30
3600 13.0 40
2500 15.0 45
2000 15.0 45
1600 15.0 45
1000 16.0 50
700 16.0 50
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ROTA NCO

Kraftspannfutter ohne Durchgangshohrung -

ROTA NCO Technik - ROTA NCO technology




Kraftspannfutter ohne Durchgangshohrung -

ROTA NCO im Detail

@ Zusiitzliche Fishrungsnuten im Futter

zur Befestigung von Werkstiickanschligen

@ Geringe Bavhihe
erweitert den Arbeitsraum lhrer Maschine. Das geringere Gewicht
wirkt sich positiv auf die Massentrégheit aus. Schnellere Beschleuni-
gungen und Bremsvorgénge verbessern lhre Taktzeiten.

@ Sehr lange Grundbackenfishrungen
gewiihrleisten optimale Backenabstiitzung und ermaglichen damit
hahere Spannkrifte bei hoher Lebensdaver.

@ Abstreifleisten
dichten die Grundbackenfihrungen ab und bieten guten Schutz gegen
Wasser und Schmutz.

® Befestigungsgewinde
fiir Werkstiickanschlige

® Integrierte Luftdurchfiihrung mit Anschlusshohrungen
fiir Luftanlagekontrolle

@ Modulare Bauweise
bietet alle Maglichkeiten der Mediendurchfiihrung:
— Lentralschmierung
— Luftanlagekontrolle
— Kishlschmierstoff

ROTA NCO

ROTA NCO in detail

@ Additional slot guidance on the chuck face

for mounting workpiece stops

@ Compact design (low profile)
increases the workspace of your machine. The low weight also has a
positive effect to the moment of inertia. Faster acceleration and
braking procedures will improve your cycle time.

® Very long base jaw guidance
assures optimum jow support and offers high damping forces as well
as long chuck life.

@ Wiper strips
seal the base jaws to provide a perfect protection against contamina-
tion or coolant.

® Mounting threads
for workpiece stops

® Integrated air supply with mounting holes

for mounting an air monitoring system

@ The modular design
offers all possibilities for feed through:
— Central lubrication
— Air control unit
— Coolant

SCHUNKg‘” © +49-7572-7614-1055 253



ROTA NCO

Kraftspannfutter ohne Durchgangshohrung -

Maglichkeiten der Mediendurchfiihrung Possibilities of feed through

Je nach Anwendung haben Sie die Maglichkeit eine der folyenden Optionen ~ Depending on application you have the possibility to choose one of the
der Mediendurchfiihrung auszuwihlen. following options of feed through.

@ Modifikation Zentralschmierung @ Modification central lubrication

@  Modifikation Luftanlagekontrolle @  Modification air control

© Modifikation Kiihlschmierstoffzufuhr @  Modification coolant

(1)




ROTA NCO

Technische Highlights Technical highlights
Wiaihlen Sie zwischen zwei standardisier- ~ Choose between two standardized
ten Backenschnittstellen jaw mountings
@ Spitzverzahnung @ Fine serration

1/16" x 90° / 3/32" x 90° 1/16" x 90° / 3/32" x 90°
@ Metrischer Krevzversatz @ Metric slot & tenon
Justierbare Messingabstreifleisten Adjustable brass wiper bars

dichten die Grundbacken ab und bieten guten  seal the base jows to give protection against
Schutz gegen Wasser und Schmutz. contamination with water or dirt.

SCHUNK &5 © +49-7572-7614-1055 255



ROTA NCO 165 ROTA NCO

Kraftspannfutter ohne Durchgangshohrung -
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Futter in gedffneter Stellung dargestellt Chuck in open posifion
Technische Anderungen vorbehalten Subject to technical changes
(1) Abstand auf 1. Zehngrund (1) Distance to 1st. tooth depth
(2) Richtung des Kolbenhubes (2) Piston stroke direction
(3) Abstand auf Mitte Kreuzversatz (3) Distance to center of slof & fenon
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ROTA NCO ROTA NCO 165

Technische Daten Technical data
Spindel Verzahnung  Mox. Befiitigungskraft ~ Max. Spannkraft ~ Max. Drehzohl  Hub/Backe  Kolbenhub (H)  Trigheitsmoment  Gewicht
Spindle Serration Mox. actuating fore  Max. clomping force ~ Max. RPM ~ Stroke/Jaw Piston stroke () Moment of inertia ~ Weight
D [kN] [kN] [min'] [mm] [mm] [kgm?] kgl
DIN 6353 1140 0856000 1/16"x 90° 30.0 720 6000 6.4 240 0.04 11.0
DIN 55028 A5 0856001 1/16"x 90° 30.0 72.0 6000 6.4 240 0.04 13.0
DIN 6353 1140 0856002 KV / S&T 30.0 72.0 6000 6.4 240 0.04 11.0
DIN 55028 A5 0856003 KV / S&T 30.0 720 6000 6.4 240 0.04 13.0
KV = metrischer Kreuzversatz S&T =slot & tenon
Lieferumfang Scope of delivery
Futter, Nutensteine bzw. Befestigungsschrauben fir Aufsatzbacken, Futter-Befestigungs- Chuck, T-nuts and/or mounting screws for top jaws, chuck mounting screws and operating
schrauben und Betriebsanleitung manual
Spannkraft-Drehzahl-Diagramm Clamping force-RPM-diagram
” I Restspannkraft/Residual clamp. force 33 % Fﬁhr""gmh“_belus "’,"9
= Load of base jaw gui-
E } \\§§\ % dance
£ ~ I SHB 200 1.3 kg F
SR
>" I SWB 160 25kg
£° I SWB-AL 140 s i 1.2kg
S 10 Mmux_ = 960 Nm
Drehzahl n [min] / RPM n [min'] % zf:?)(]sgeem; 45 2 6
@ siehe Seite 545 @ see page 545
Spannbereiche Clamping ranges
@ siehe Seife 279 @ see page 279

Spezialfett Standardbacken Flansche = Mediendurchfishrung
% siehe Kapitel Zubehdr ﬁ siehe Seife 276 siche Seite 486 ——*-'I. I "~ siehe Seite 274

Special grease Standard chuck jaws s  Adapter plates Feed through
see chapter accessories see page 276 h see page 486 see page 274

SCHUNKQ@ © +49-7572-7614-1055 257



ROTA NCO 210 ROTA NCO

DIN 6353 2170
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Futter in gedffneter Stellung dargestellt Chuck in open posifion
Technische Anderungen vorbehalten Subject to technical changes
(1) Abstand auf 1. Zehngrund (1) Distance to 1st. tooth depth
(2) Richtung des Kolbenhubes (2) Piston stroke direction
(3) Abstand auf Mitte Kreuzversatz (3) Distance to center of slof & fenon
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ROTA NCO ROTA NCO 210

Technische Daten Technical data
Spindel Verzahnung  Mox. Befiitigungskraft ~ Max. Spannkraft ~ Max. Drehzohl  Hub/Backe  Kolbenhub (H)  Trigheitsmoment  Gewicht
Spindle Serration Mox. actuating fore  Max. clomping force ~ Max. RPM ~ Stroke/Jaw Piston stroke () Moment of inertia ~ Weight
D [kN] [kN] [min'] [mm] [mm] [kgm?] kgl
DIN 6353 7170 0856010 1/16" x 90° 420 95.0 5000 9.0 7.0 0.1 1.0
DIN 55028 A5 0856011 1/16"x 90° 420 95.0 5000 9.0 2.0 0.12 230
DIN 55028 A6 0856012 1/16"x 90° 420 95.0 5000 9.0 270 0.12 230
DIN 6353 7170 0856013 KV / S&T 420 95.0 5000 9.0 7.0 0.1 7.0
DIN 55028 A5 0856014 KV / S&T 420 95.0 5000 9.0 2.0 0.12 230
DIN 55028 A6 0856015 KV / S&T 420 95.0 5000 9.0 270 0.12 230
KV = metrischer Kreuzversatz S&T = slot & tenon
Lieferumfang Scope of delivery
Futter, Nutensteine bzw. Befestigungsschrauben fiir Aufsatzbacken, Futter-Befestigungs: Chuck, T-nuts and/or mounting screws for top jaws, chuck mounting screws and operating
schrauben und Betriebsanleitung manual
Spannkraft-Drehzahl-Diagramm Clamping force-RPM-diagram

100

I Restspannkraft/Residual clamp. force 33 % Fiirungsbobmbelastwg

—— — Load of base jaw gui-

80 - i — % dance

. N M SiB 210 20kg F
Il SWB 200 ?i 4.1 kg

2 I SWB-AL 200 ?i 1.5kg

Spannkraft F [kN] / Clamping force F [kN]

10 Mmux_ =1583 Nm
’ 0 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500 5000 1 h S 'r 546
Drehzahl n [min] / RPM n [min'] % ?:e (:)(Jgeel Z 44
@ siehe Seite 545 @ see page 545
Spannbereiche Clamping ranges
@ siehe Seife 279 @ see page 279

Spezialfett Standardbacken Flansche == Mediendurchfishrung
% siehe Kapitel Zubehdr ﬁ siehe Seife 276 siche Seite 486 : ——*-'I. I " sighe Seife 274

Special grease Standard chuck jaws s  Adapter plates Feed through
see chapter accessories see page 276 h see page 486 see page 274
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ROTA NCO 260

ROTA NCO

Kraftspannfutter ohne Durchgangshohrung -
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Futter in gedffneter Stellung dargestell
Technische Anderungen vorbehalten
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Chuck in open position
Subject to technical changes

106

(1) Abstand auf 1. Zahngrund
(2) Richtung des Kolbenhubes
(3) Abstand auf Mitte Kreuzversatz

260

(1) Distance to 1st. tooth depth
(2) Piston stroke direction
(3) Distance to center of slof & fenon
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ROTA NCO ROTA NCO 260

Technische Daten Technical data
Spindel Verzahnung  Mox. Befiitigungskraft ~ Max. Spannkraft ~ Max. Drehzohl  Hub/Backe  Kolbenhub (H)  Trigheitsmoment  Gewicht
Spindle Serration Mox. actuating fore  Max. clomping force ~ Max. RPM ~ Stroke/Jaw Piston stroke () Moment of inertia ~ Weight
D [kN] [kN] [min'] [mm] [mm] [kgm?] kgl
DIN6353 7220 0856020 1/16" x 90° 62.0 150.0 4500 10.0 30.0 03 34.0
DIN 55028 A6 0856021 1/16"x 90° 62.0 150.0 4500 10.0 30.0 0.33 39.0
DIN 55028 A8 0856022 1/16"x 90° 62.0 150.0 4500 10.0 30.0 0.33 38.0
DIN6353 7220 0856023 KV / S&T 62.0 150.0 4500 10.0 30.0 03 34.0
DIN 55028 A6 0856024 KV / S&T 62.0 150.0 4500 10.0 30.0 033 39.0
DIN 55028 A8 0856025 KV / S&T 62.0 150.0 4500 10.0 30.0 033 38.0
KV = metrischer Kreuzversatz S&T =sslot & tenon
Lieferumfang Scope of delivery
Futter, Nutensteine bzw. Befestigungsschrauben fiir Aufsatzbacken, Futter-Befestigungs: Chuck, T-nuts and/or mounting screws for top jaws, chuck mounting bolts, eye bolt and ope-
schrauben, Ringschraube und Betriebsanleitung rating manual
Spannkraft-Drehzahl-Diagramm Clamping force-RPM-diagram
” I Restspannkraft/Residual clamp. force 33 % Fﬁhr""gmh“_belus "’,"9
o — Load of base jaw gui-
\ \

120

% dance

I SHB 250 3.5 kg F
v I SWB 250 s i 9.4 kg
* I SWB-AL 250 s i 3.0kg

/

Spannkraft F [kN] / Clamping force F [kN]

20 Mm(]x_ =2900 Nm
0O 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500 1 h S 'r 546
Drehzahl n [min] / RPM n [min'] % ?:e (:)(Jgeel Z 44
@ siehe Seite 545 @ see page 545
Spannbereiche Clamping ranges
@ siehe Seife 279 @ see page 279

Spezialfett Standardbacken Flansche == Mediendurchfishrung
% siehe Kapitel Zubehdr ﬁ siehe Seife 276 siche Seite 486 : ——*-'I. I " sighe Seife 274

Special grease Standard chuck jaws s  Adapter plates Feed through
see chapter accessories see page 276 h see page 486 see page 274
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ROTA NCO 315 ROTA NCO

DIN 6353 7 220
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Futter in gedffneter Stellung dargestellt Chuck in open posifion
Technische Anderungen vorbehalten Subject to technical changes

(1) Abstand auf 1. Zahngrund
(2) Richtung des Kolbenhubes
(3) Abstand auf Mitte Kreuzversatz

262

(1) Distance to 1st. tooth depth
(2) Piston stroke direction
(3) Distance to center of slof & fenon
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ROTA NCO ROTA NCO 315

Technische Daten Technical data
Spindel Verzahnung  Mox. Befiitigungskraft ~ Max. Spannkraft ~ Max. Drehzohl  Hub/Backe  Kolbenhub (H)  Trigheitsmoment  Gewicht
Spindle Serration Mox. actuating fore  Max. clomping force ~ Max. RPM ~ Stroke/Jaw Piston stroke () Moment of inertia ~ Weight
D [kN] [kN] [min'] [mm] [mm] [kgm?] kgl
DIN6353 7220 0856030 1/16" x 90° 90.0 190.0 3600 13.0 40.0 0.77 59.0
DIN 55028 A8 0856032 1/16"x 90° 90.0 190.0 3600 13.0 40.0 0.86 66.0
DIN 55028 Al 0856033 1/16"x 90° 90.0 190.0 3600 13.0 40.0 0.85 65.0
DIN6353 7220 0856034 KV / S&T 90.0 190.0 3600 13.0 40.0 0.77 59.0
DIN 55028 A8 0856036 KV / S&T 90.0 190.0 3600 13.0 40.0 0.86 66.0
DIN 55028 Al 0856037 KV / S&T 90.0 190.0 3600 13.0 40.0 0.85 65.0
KV = metrischer Kreuzversatz S&T =sslot & tenon
Lieferumfang Scope of delivery
Futter, Nutensteine bzw. Befestigungsschrauben fiir Aufsatzbacken, Futter-Befestigungs: Chuck, T-nuts and/or mounting screws for top jaws, chuck mounting bolts, eye bolt and ope-
schrauben, Ringschraube und Betriebsanleitung rating manual
Spannkraft-Drehzahl-Diagramm Clamping force-RPM-diagram
. I I Restspannkraft/Residual clamp. force 33 % Fﬁhr""gmh“_belus "’,"9
180 Load of base jaw gui-
160 i R~ % dance
140 . SHB 315 4.6 kg F

I SWB 250 s i 9.4 kg

80

w© I SWB-AL 250 ?i 3.0kg

Spannkraft F [kN] / Clamping force F [kN]

20 Mmux_ =3673 Nm
00 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 1 h S 'r 546
Drehzahl n [min] / RPM n [min'] % ?:e (:)(Jgeel Z 44
@ siehe Seite 545 @ see page 545
Spannbereiche Clamping ranges
@ siehe Seife 279 @ see page 279

Spezialfett Standardbacken Flansche == Mediendurchfishrung
% siehe Kapitel Zubehdr ﬁ siehe Seife 276 siche Seite 486 : ——*-'I. I " sighe Seife 274

Special grease Standard chuck jaws s  Adapter plates Feed through
see chapter accessories see page 276 h see page 486 see page 274
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ROTA NCO 400 ROTA NCO
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Futter in gedffneter Stellung dargestellt Chuck in open posifion
Technische Anderungen vorbehalten Subject to technical changes
(1) Abstand auf 1. Zehngrund (1) Distance to 1st. tooth depth
(2) Richtung des Kolbenhubes (2) Piston stroke direction
(3) Abstand auf Mitte Kreuzversatz (3) Distance to center of slof & fenon
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ROTA NCO

Kraftspannfutter ohne Durchgangshohrung -

Technische Daten

ROTA NCO 400

Technical data

Spindel Verzahnung  Mox. Befiitigungskraft ~ Max. Spannkraft ~ Max. Drehzohl  Hub/Backe  Kolbenhub (H)  Trigheitsmoment  Gewicht
Spindle Serration Mox. actuating fore  Max. clomping force ~ Max. RPM ~ Stroke/Jaw Piston stroke () Moment of inertia ~ Weight

D [kN] [kN] [min'] [mm] [mm] [kgm?] kgl

DIN 6353 7300 0856040  3/32"x90° 120.0 270.0 2500 15.0 450 2.25 108.0
DIN 55028 Al 0856041 3/32" x 90° 120.0 270.0 2500 15.0 450 236 114.0
DIN 6353 7300 0856042 KV / S&T 120.0 270.0 2500 15.0 45.0 2.25 108.0
DIN 55028 Al 0856043 KV / S&T 120.0 270.0 2500 15.0 45.0 2.36 114.0

KV = metrischer Kreuzversatz
Lieferumfang

Futter, Nutensteine bzw. Befestigungsschrauben fir Aufsatzbacken, Futter-Befestigungs-
schrauben, Ringschraube und Betriebsanleitung

Spannkraft-Drehzahl-Diagramm

S&T = slot & tenon
Scope of delivery

Chuck, T-nuts and/or mounting screws for top jaws, chuck mounting bolts, eye bolt and ope-
rating manual

Clamping force-RPM-diagram

300

280

260

240

220
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180

160

140
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100

80

60

Spannkraft F [kN] / Clamping force F [kN]

40

20

0

I Restspannkraft/Residual clamp. force 33 % Fﬁhr""gmh“_belus "’,"9
Load of base jaw gui-

% dance

I SHB 400 8.0 kg F
I SWB 400 ?i 18.3 kg
I SWB-AL 400 ? i

6.4 kg

Mmux_ =7020 Nm

0 500 1000 1500 2000 2500 H h S 'I, 546
Drehzahl n [min] / RPM n [min'] % ?:e f)ogeel e5 44
@ siehe Seite 545 @ see page 545
Spannbereiche Clamping ranges
@ siehe Seite 279 @ see page 279
Spezialfett Flansche == Mediendurchfishrung
% siehe Kapitel Zubehdr siche Seite 486 = l siehe Seite 274

Standardbacken
ﬁ siehe Seite 276
Standard chuck jaws

Special grease s  Adapter plates Feed through
see chapter accessories see page 276 h see page 486 see page 274
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ROTA NCO 500 ROTA NCO
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Futter in gedffneter Stellung dargestell Chuck in open posifion
Technische Anderungen vorbehalten Subject to technical changes
(1) Abstand auf 1. Zehngrund (1) Distance to 1st. tooth depth
(2) Richtung des Kolbenhubes (2) Piston stroke direction
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ROTA NCO

Kraftspannfutter ohne Durchgangshohrung -

Technische Daten

ROTA NCO 500

Technical data

Spindel Verzahnung  Mox. Befiitigungskraft ~ Max. Spannkraft ~ Max. Drehzohl  Hub/Backe  Kolbenhub (H)  Trigheitsmoment  Gewicht

Spindle Serration Mox. actuating fore  Max. clomping force ~ Max. RPM ~ Stroke/Jaw Piston stroke () Moment of inertia ~ Weight

D [kN] [min'] [mm] [mm] [kgm?] kgl

DIN 6353 7380 0856050  3/32"x90° 140.0 2000 15.0 450 5.3 164.0
DIN 55028 Al5 0856051 3/32" x 90° 140.0 2000 15.0 450 5.6 172.0

Futter mit Kreuzversatz auf Anfrage
Lieferumfang

Futter, Nutensteine bzw. Befestigungsschrauben fir Aufsatzbacken, Futter-Befestigungs-
schrauben, Ringschraube und Betriebsanleitung

Spannkraft-Drehzahl-Diagramm

Chuck with slot and tenon upon request
Scope of delivery

Chuck, T-nuts and/or mounting screws for top jows, chuck mounting bolts, eye bolt and ope-
rating manual

Clamping force-RPM-diagram

360

320

280

240

200

160
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80

Spannkraft F [kN] / Clamping force F [kN]

40

0

0 500 1000 1500 2000

Drehzahl n [min] / RPM n [min']

I Restspannkraft/Residual clamp. force 33 % Fﬁhr""gmh“_belus "’,"9
Load of base jaw gui-

% dance

I SHB 400 8.0 kg F
I SWB 400 ?i 18.3 kg
I SWB-AL 400 ?i 6.4 kg

Mmux_ = 8580 Nm

@ siehe Seite 546
@ see page 546

@ siehe Seite 545 @ see page 545
Spannbereiche Clamping ranges
@ siehe Seife 279 @ see page 279
Spezialfett Standardbacken Flansche == Mediendurchfishrung
% siehe Kapitel Zubehdr ﬁ siehe Seife 276 siche Seite 486 : ——*-'I. I " sighe Seife 274
b it R i
P P P see page 274
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ROTA NCO 630 ROTA NCO
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Futter in gedffneter Stellung dargestellt Chuck in open posifion
Technische Anderungen vorbehalten Subject to technical changes
(1) Abstand auf 1. Zehngrund (1) Distance to 1st. tooth depth
(2) Richtung des Kolbenhubes (2) Piston stroke direction
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ROTA NCO ROTA NCO 630

Technische Daten Technical data
Spindel Verzahnung  Mox. Befiitigungskraft ~ Max. Spannkraft ~ Max. Drehzohl  Hub/Backe  Kolbenhub (H)  Trigheitsmoment  Gewicht
Spindle Serration Mox. actuating fore  Max. clomping force ~ Max. RPM ~ Stroke/Jaw Piston stroke () Moment of inertia ~ Weight
D [kN] [kN] [min'] [mm] [mm] [kgm?] kgl
DIN 6353 1380 (0856060 3/32" x 90° 140.0 3300 1600 150 45.0 13.8 263.0
Futter mit Kreuzversatz auf Anfrage Chuck with slot and tenon upon request
Lieferumfang Scope of delivery
Futter, Nutensteine bzw. Befestigungsschrauben fir Aufsatzbacken, Futter-Befestigungs- Chuck, T-nuts and/or mounting screws for top jaws, chuck mounting bolts, eye bolt and ope-
schrauben, Ringschraube und Betriebsanleitung rating manual
Spannkraft-Drehzahl-Diagramm Clamping force-RPM-diagram

360

I Restspannkraft/Residual clamp. force 33 % Fﬁhr""QSbuh",belmu_"g
%20 Load of base jaw gui-

" \§ % dance
I SHB 400 8.0 kg F

240

200 \ %
160 Il SWB 400 18.3 kg
® I SWB-AL 400 ?i 6.4 kg

Spannkraft F [kN] / Clamping force F [kN]

40 Mmux_ = 8800 Nm
° 0 200 400 600 800 1000 1200 1400 1600 1 h S 'r 546
Drehzahl n [min] / RPM n [min'] % ?:e (:)(Jgeel Z 44
@ siehe Seite 545 @ see page 545
Spannbereiche Clamping ranges
@ siehe Seife 279 @ see page 279

Spezialfett Standardbacken Flansche == Mediendurchfishrung
% siehe Kapitel Zubehdr ﬁ siehe Seife 276 siche Seite 486 : ——*-'I. I " sighe Seife 274

Special grease Standard chuck jaws s  Adapter plates Feed through
see chapter accessories see page 276 h see page 486 see page 274
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ROTA NCO 800 ROTA NCO

Kraftspannfutter ohne Durchgangshohrung -
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Futter in gedffneter Stellung dargestellt Chuck in open posifion
Technische Anderungen vorbehalten Subject to technical changes
(1) Abstand auf 1. Zehngrund (1) Distance to 1st. tooth depth
(2) Richtung des Kolbenhubes (2) Piston stroke direction
(3) Schwingkreistadius (3) Swing diameter radius
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ROTA NCO

Kraftspannfutter ohne Durchgangshohrung -

Technische Daten

ROTA NCO 800

Technical data

Spindel Verzahnung  Mox. Befiitigungskraft ~ Max. Spannkraft ~ Max. Drehzohl  Hub/Backe  Kolbenhub (H)  Trigheitsmoment  Gewicht

Spindle Serration Mox. actuating fore  Max. clomping force ~ Max. RPM ~ Stroke/Jaw Piston stroke () Moment of inertia ~ Weight

D [kN] [min'] [mm] [mm] [kgm?] kgl

DIN 6353 7520 0856070  3/32"x90° 140.0 330.0 1000 16.0 50.0 58.0 658.0

Futter mit Kreuzversatz auf Anfrage
Lieferumfang

Futter, Nutensteine bzw. Befestigungsschrauben fir Aufsatzbacken, Futter-Befestigungs-
schrauben, Ringschraube und Betriebsanleitung

Spannkraft-Drehzahl-Diagramm

Chuck with slot and tenon upon request
Scope of delivery

Chuck, T-nuts and/or mounting screws for top jaws, chuck mounting bolts, eye bolt and ope-
rating manual

Clamping force-RPM-diagram

o I Restspannkraft/Residual clamp. force 33 % Fﬁhr""QSbuh",belmu_"g
= w Load of base jaw gui-
- = % dance
E M P48 630 16.2 kg F
g- 200 %

; - I SP-WB 630 32.9 kg
: =
vg'a' :z Mmux_ = 9900 Nm
0 200 400 600 800 1000 H h S I, 546
Drehzahl n [min] / RPM n [min'] % ?:e f)ogeel e5 44
@ siehe Seite 545 @ see page 545
Spannbereiche Clamping ranges
@ siehe Seife 279 @ see page 279
Spezialfett Standardbacken Flansche == Mediendurchfishrung
% siehe Kapitel Zubehdr ﬁ siehe Seife 276 siche Seite 486 : ——*-'I. I " sighe Seife 274
Special grease Standard chuck jaws s  Adapter plates Feed through
see chapter accessories see page 276 h see page 486 see page 274
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ROTA NCO 1000

ROTA NCO

Kraftspannfutter ohne Durchgangshohrung -

Futter in gedffneter Stellung dargestell
Technische Anderungen vorbehalten
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Chuck in open position
Subject to technical changes

(1) Abstand auf 1. Zahngrund
(2) Richtung des Kolbenhubes
(3) Schwingkreistadius

277

(1) Distance to 1st. tooth depth
(2) Piston stroke direction
(3) Swing diameter radius
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ROTA NCO ROTA NCO 1000

Technische Daten Technical data
Spindel Verzahnung  Mox. Befiitigungskraft ~ Max. Spannkraft ~ Max. Drehzohl  Hub/Backe  Kolbenhub (H)  Trigheitsmoment  Gewicht
Spindle Serration Mox. actuating fore  Max. clomping force ~ Max. RPM ~ Stroke/Jaw Piston stroke () Moment of inertia ~ Weight
D [kN] [kN] [min'] [mm] [mm] [kgm?] kgl
DIN 6353 1520 (0856080 Modul 2 180.0 4100 700 16.0 50.0 90.3 707.0
Futter mit Kreuzversatz auf Anfrage Chuck with slot and tenon upon request
Lieferumfang Scope of delivery
Futter, Nutensteine bzw. Befestigungsschrauben fir Aufsatzbacken, Futter-Befestigungs- Chuck, T-nuts and/or mounting screws for top jaws, chuck mounting bolts, eye bolt and ope-
schrauben, Ringschraube und Betriebsanleitung rating manual
Spannkraft-Drehzahl-Diagramm Clamping force-RPM-diagram
::Z I Restspannkraft/Residual clamp. force 33 % Fﬁhr""QSbuh",belmu_"g
— Load of base jaw gui-

zzz % dance
200 Il SHB-M 800 38.4 kg F

270

I SWB- 800 si 15.0 kg

180

150

120

90

Spannkraft F [kN] / Clamping force F [kN]

ZZ Mmux_ =12300 Nm
’ 0 100 200 300 400 500 600 700 1 h S 'r 546
Drehzahl n [min] / RPM n [min'] % ?:e (:)(Jgeel Z 44
@ siehe Seite 545 @ see page 545
Spannbereiche Clamping ranges
@ siehe Seife 279 @ see page 279

Spezialfett Standardbacken Flansche == Mediendurchfishrung
% siehe Kapitel Zubehdr ﬁ siehe Seife 276 siche Seite 486 : ——*-'I. I " sighe Seife 274
Standard chuck jaws ¥ Adapter plates Feed through

Special grease .
h see page 486 see page 274

see chapter accessories see page 276
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Maglichkeiten der Mediendurchfiihrung -

Modifikation Zentralschmierung

Modification central lubrication

ROTA NCO

Olzentralschmierung
iber im Futter integrierte
Dosiereinheiten

=======
7777 _/////‘

Central oil lubrication
via integrated lubrication cartridges

(@) Einsatz Modifikation Zentralschmierung
(2) Lugschraube
(3 Iufiihrung kundenseitig

(@) Stopfen

(@) Insert modification central lubrication
@ Pull back screw
(3 Supply by customer

(@) Plug

Modifikation Luftanlagekontrolle

Modification air-control

Air-control

Luftanlagekontrolle 0
Ubergabe des Mediums tber Transfer of the medium via threaded hole at the face of the groove which is
Gewindebohrungen in den ©) integrated in the chuck body.
stirnseitig im Futterkérper ein-
gearbeiteten Nuten.
|
|
1 (@) Einsatz Modifikation Luftanlagekontrolle (1) Insert modification air-control
® ! (2 Iugschraube @) Pull back screw
(3 Lufihrung kundenseitig (3 Supply by customer
(@) Stopfen (@) Plug
Modifikation Kiihlschmierstoffzufuhr Modification coolant
Kishlschmierstoff- ® Coolant through feeding
durchfihrung with infegrated non-retum valve and spray nozzle

mit integriertem Riickschlag-
ventil und Spritzdise

L //// -
AN

".\" £
o |

(@) Einsatz Modifikation Khlschmierstoff
(2) Lugschraube

(3 Lufihrung kundenseitig

(@) Digseneinsatz

(@) Insert modification coolant
(@) Pull back screw

(3 Supply by customer

(@) Nozzle insert

Bestelldaten Ordering data

Futtergréfe Modifikation Zentralschmierung Einsatz Luftanlagekontrolle Einsatz Kihlschmierstoffzufuhr

Chuck size Modification central lubrication Modification air-control Modification coolant
D D D

165 0856200 0856201 0856202

210 0856210 0856211 0856212

260 0856220 0856221 0856222

315 0856230 0856231 0856232

400 0856240 0856241 0856242

500 0856240 0856241 0856242

630 - 1000 auf Anfrage / on request

als zusiitzliche Position zum Kraftspannfutter bestellbar

274

can be ordered separately for our power chucks
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ROTA NCO

SWB, SWBL, SWB-AL, SWB-M, SHB und SHB-M SWB, SWBL, SWB-AL, SWB-M, SHB and SHB-M
fiir ROTA NCO 210 his 1000 for ROTA NCO 210 up to 1000

Aufsatzbacken weich, SWB, CWB und SWB-AL Aufsatzbacken weich, SWBL Aufsatzbacken hart, SHB Aufsatzbacken hart, SHB-M
Soft fop jaws, SWB, CWB and SWB-AL Soft fop jaws, SWBL Hard fop jaws, SHB Hard fop jaws, SHB-M
Technische Daten Technical data
Futtertype Bezeichnung Material N B H L b n Schrauben  Satz
Chuck type Description Screws Set
D [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] kgl
ROTA NCO 165 (WB 160 0100005 16MnCr5 17.0 35.0 40.0 70.0 220 M2 1.7
SWB 160 0120102 T6MnCr5 17.0 40.0 60.0 70.0 220 M2 3.
SWBL 160 0120151 16MnCr5 17.0 35.0 40.0 78.0 220 40 M2 1.9
SWB-ALT60 0168100 ALU 17.0 40.0 60.0 70.0 220 M2 1.2
SHB 200 0121104 hart/hard 17.0 40.0 49.0 7125 19.0 M2 1.6
ROTA NCO 210 (W8 200 0100006 T6MnCr5 17.0 40.0 40.0 90.0 220 M2 27
SWB 200 0120104 16MnCr5 17.0 40.0 60.0 90.0 220 M2 4]
SWBL 200 0120153 T6MnCr5 17.0 35.0 40.0 98.0 220 40 M2 2.6
SWBAL200 0168101 ALU 17.0 40.0 60.0 90.0 220 M2 15
SHB 210 0121102 hart/hard 17.0 40.0 49.0 84.0 19.0 M2 2.0
ROTA NCO 260 (WB 251 0100012 16MnCr5 7.0 50.0 60.0 95.0 28.0 M6 5.2
SWB 250 0120105 T6MnCr5 7.0 50.0 80.0 120.0 28.0 M6 9.4
SWBL 250/21 0120155 16MnCr5 7.0 50.0 50.0 120.0 28.0 40 M6 5.6
SWBAL250 0168102 ALU 1.0 50.0 80.0 120.0 28.0 M6 30
SHB 250 0121105 hart/hard 1.0 50.0 58.0 103.5 25.0 M6 35
ROTA NCO 315 (WB 251 0100012 T6MnCr5 7.0 50.0 60.0 95.0 28.0 M6 5.2
SWB 250 0120105 16MnCr5 7.0 50.0 80.0 120.0 28.0 M6 94
SWBL 315 0120156 T6MnCr5 7.0 50.0 50.0 140.0 28.0 40 M6 6.5
SWBAL250 0168102 ALU 1.0 50.0 80.0 120.0 28.0 M6 30
SHB 315 0121 hart/hard N0 50.0 58.0 128.0 30.0 M6 46
ROTA NCO 400 (WB 400 0100008 16MnCr5 25.5 60.0 80.0 140.0 35.0 20 12,6
SWB 400 0120107 T6MnCr5 5.5 60.0 90.0 155.0 35.0 M20 18.3
SWB-AL400 0168103 ALU 25.5 60.0 100.0 155.0 35.0 20 6.4
SHB 400 0121107 hart/hard 5.5 60.0 75.0 140.0 3.0 20 8.0
ROTA NCO 500 (WB 400 0100008 16MnCr5 25.5 60.0 80.0 140.0 35.0 20 12,6
SWB 400 0120107 T6MnCr5 5.5 60.0 90.0 155.0 35.0 M20 18.3
SWB-AL400 0168103 ALU 25.5 60.0 100.0 155.0 35.0 20 6.4
SHB 400 0121107 hart/hard 5.5 60.0 75.0 140.0 3.0 20 8.0
ROTA NCO 630 (WB 400 0100008 16MnCr5 25.5 60.0 80.0 140.0 35.0 20 12,6
SWB 400 0120107 T6MnCr5 5.5 60.0 90.0 155.0 35.0 M20 18.3
SWB-AL400 0168103 ALU 25.5 60.0 100.0 155.0 35.0 20 6.4
SHB 400 0121107 hart/hard 5.5 60.0 75.0 140.0 3.0 20 8.0
ROTA NCO 800 (WB 400 0100008 16MnCr5 25.5 60.0 80.0 140.0 35.0 20 12,6
SWB 400 0120107 T6MnCr5 5.5 60.0 90.0 155.0 35.0 M20 18.3
SWB-AL400 0168103 ALU 25.5 60.0 100.0 155.0 35.0 M20 6.4
SHB 400 0121107 hart/hard 5.5 60.0 75.0 140.0 3.0 20 8.0
ROTA NCO 1000 SWBM 800 0120452 16MnCr5 30.0 80.0 110.0 220.0 50.0 24 38.4
SHB-M 800 0121160 hart/hard 30.0 78.0 81.0 190.0 50.0 24 15.0
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ROTA NCO

Segmentbacken Spitzverzahnung 90° und Nutensteine -

SWB-SM, SWB-SA, NKS, NKA und NS

SWB-SM, SWB-SA, NKS, NKA and NS

fiir ROTA NCO 210 bis 800

Segmentbacken weich, SWB-SM und SWB-SA

Nutensteine, NKS

for ROTA NCO 210 up to 800

Nutensteine, NKA

Nutensteine, NS

Soft full grip jaws, SWB-SM and SWB-SA Tnuts, NKS Tnuts, NKA Tnuts, NS

Technische Daten — Segmentbacken Technical data - Full grip jaws

Futtertype Bezeichnung Materil N B B H Hy L D a b Schraben Satz

(huck type Description Screws et

D [mm]  [mm] [mm]  [mm]  [mm] [om] [mm] [mm]  [mm] kgl

ROTANCO 165~ SWBSM200 0169101  16MnC5 170 1400 640 600 500 700 2000 350 220 M2 86
SWB-SM 201 0169106  T6MnG'5 170 1400 640 750 650 700 2000 350 220 M2 108
SWB-SA 200 0170101 AU 170 1400 500 580 480 725 2000 350 220 M2 34
SWB-5A 201 0170106 AU 170 1400 500 750 650 725 2000 350 220 M2 42

ROTANCO210  SWBSM200 0169101  16MnC5 170 1400 640 600 500 700 2000 350 220 M2 86
SWB-SM 201 0169106  T6MnG5 170 1400 640 750 650 700 2000 350 220 M2 108
SWB-SA 200 0170101 AU 170 1400 500 580 480 725 2000 350 220 M2 34
SWB-SA 201 0170106 AU 170 1400 500 750 650 725 2000 350 220 M2 42

ROTANCO 260 SWBSM250/21 0169103  1éMnC5 210 1800 1040 700 550 800 250 300 2860 M6 140
SWB-SM 251 0169107  T6MnCG5 210 180.0 1040 1000 850 800 2500 300 280 M6 217
SWB-SA 250/21 0170103 AU 210 1800 700 780 630 875 2500 400 280 M6 73
SWB-SA 251 0170107 AU 210 1800 700 1000 850 875 2500 400 280 M6 83

ROTANCO 315 SWBSM315 0169104  1éMnC5 210 2400 1200 700 550 1100 3200 600 280 M6 266
SWB-SA 315 0170104 AU 210 2400 800 780 630 1170 3200 700 280 M6 120

ROTANCO400  SWBSM400 0169105  16MnC5 255 3300 1500 850 550 1550 4400 850 350  M20 552
SWB-SA 400 0170105 AU 255 3300 1500 980 680 1600 4400 850 350 M0 262

Technische Daten — Nutensteine Technical data - T-nuts

Futtertype Bezeichnung ) H h b Gewinde Schrauhen Max. zul. Anziehdrehmoment

(Chuck type Description Thread  Screws  Max. adm. tightening torque

D [mm]  [mm]  [mm]  [mm] [Nm]

ROTA NCO 165 NKS 2 0143106 170 205 75 M2 M12x25 70.0
NKA 2 0145104 170 205 75 220 M2 MI2x25 70.0

ROTANCO 210 NKS 2 0143106 170 205 15 M2 MI2x25 70.0
NKA 2 0145104 170 205 75 220 M2 MI2x25 70.0

ROTANCO 260  NKS3 0143107 210 265 100 M6 M16x35 150.0
NKA 3 0145105 210 265 100 280 M6 MIéx35 150.0

ROTA NCO 315 NKS 3 0143107 210 265 100 M6 M16x35 150.0
NKA 3 0145105 210 265 100 280 M6 MI6x35 150.0

ROTANCO 400 NS 201 0142103 255 337 155 M20  M20x45 300.0

ROTANCO 500 NS 201 0142103 255 337 155 M20  M20x45 300.0

ROTANCO 630 NS 201 0142103 255 337 155 M20  M20x45 300.0

ROTANCO 800 NS 242 0140121 5 90 10 M20 M20x40 2200

ROTANCO 1000 NS 240 0140104 300 410 150 M24 M24x50 400.0

SCHUNK Sonder- und Spezialbacken SCHUNK special and specialized jaws

siehe Seite 514 — 539 see page 514 — 539
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ROTA NCO

Krallenbacken Spitzverzahnung 90° .

SZA und SZA-ST fiir Auienspannung SZA and SZA-ST for 0.D.-Clamping
fiir ROTA NCO 210 bis 800 for ROTA NCO 210 up to 800

Z

ANAANANNY

LA
wZ
L

Krallenbacken hort, SZA Krallenbacken hart, fir Stangenspannung, SZAST Auflagebolzen
Hard clow jaws, SZA Hard clow jaws, for bar clomping, SZAST Workpiece stops
Technische Daten Technical data
Futtertype Bezeichnung Spannbereich ~ Schwingkreis N B H T 6 b Safz
Chuck type Description (lamping range ~ Swing diameter Set
D [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] kgl
ROTA NCO 165 SIA16-30 0122110 41-67 180 17.0 35.0 50.0 20.0 M5 19.0 1.3
SIA16-31 02mn 60-86 180 17.0 35.0 50.0 20.0 M5 19.0 1.2
SIA16-32 0122112 82-109 180 17.0 35.0 50.0 20.0 M5 19.0 1.1
SIA16-33 0122113 100-127 188 17.0 40.0 50.0 20.0 M5 19.0 1.2
SIA16-34 0122114 122-149 208 17.0 40.0 50.0 20.0 M5 19.0 1.6
SIAST 16-1 0175100 20-46 186 17.0 35.0 40.0 30.0 19.0 1.2
ROTANCO 210 SIA20-14 0138195 34-75 224 17.0 35.0 50.0 25.0 Mo 22.0 1.8
SIA 2015 0138196 62-103 224 17.0 35.0 50.0 25.0 Mo 22.0 1.5
SIA20-16 0138197 90-132 123 17.0 40.0 50.0 25.0 Mé 22.0 1.5
SIA 20-17 0138198 119- 161 221 17.0 40.0 50.0 25.0 Mé 22.0 1.6
SIA20-18 0138199 149-191 251 17.0 40.0 50.0 25.0 Mo 220 1.8
SIAST 20-1 0175101 20-62 224 17.0 35.0 45.0 35.0 220 1.5
ROTA NCO 260 SIA 7537 0138180 59-109 278 21.0 50.0 58.0 25.0 M8 28.0 3.3
SIA 75-38 0138181 99-149 278 21.0 50.0 58.0 25.0 M8 28.0 19
SIA 7539 0138182 148-198 280 21.0 50.0 58.0 25.0 M8 28.0 11
SIA 2540 0138183 195- 246 317 21.0 50.0 58.0 25.0 M8 28.0 3.2
SIMST 252 0175103 31-79 280 21.0 45.0 50.0 40.0 28.0 2]
ROTANCO 315 SIA 31-10 0138184 49-146 347 21.0 50.0 58.0 25.0 M8 28.0 34
SIA 31-11 0138185 107 - 203 360 21.0 50.0 58.0 25.0 M8 28.0 34
SIA 31-12 0138186 172- 269 346 21.0 50.0 58.0 25.0 M8 28.0 3.2
SIA31-13 0138187 236-333 406 21.0 50.0 58.0 25.0 M8 28.0 45
SIAST 31-1 0175104 22-107 348 21.0 45.0 50.0 40.0 28.0 33
ROTA NCO 400 SIA 4011 0138300 58-170 435 25.5 60.0 78.0 33.0 M8 35.0 8.0
SIA 4013 0138302 131-246 47 255 60.0 78.0 33.0 M8 35.0 8.0
SIA 4014 0138303 215-330 451 25.5 60.0 78.0 3.0 M8 35.0 8.0
SIA 40-15 0138304 285 - 401 492 255 60.0 78.0 33.0 M8 35.0 9.3
SIAST 40-1 0175105 32-129 467 25.5 60.0 55.0 45.0 35.0 8.0
ROTA NCO 500 SIA 4012 0138301 74 - 245 587 25.5 60.0 78.0 3.0 M8 35.0 11.5
SIA 40-13 0138302 131-345 571 255 60.0 78.0 33.0 M8 35.0 8.0
SIA 40-14 0138303 215-429 551 255 60.0 78.0 33.0 M8 35.0 8.0
SIA 40-15 0138304 285-500 592 255 60.0 78.0 33.0 M8 35.0 9.3
SIAST 40-1 0175105 35-278 567 255 60.0 55.0 45.0 35.0 8.0
ROTA NCO 630 SIA 40-12 0138301 74-383 121 255 60.0 78.0 33.0 M8 35.0 11.5
SIA 40-13 0138302 113-484 711 255 60.0 78.0 33.0 M8 35.0 8.0
SIA 40-14 0138303 195-568 691 255 60.0 78.0 33.0 M8 35.0 8.0
SIA 40-15 0138304 266 - 639 132 255 60.0 78.0 33.0 M8 35.0 9.3
ROTA NCO 800 SIA 4012 0138301 120- 569 913 25.5 60.0 78.0 3.0 M8 35.0 11.5
SIA 4013 0138302 220-670 897 255 60.0 78.0 33.0 M8 35.0 8.0
SIA 4014 0138303 304 -754 877 25.5 60.0 78.0 3.0 M8 35.0 8.0
SIA 40-15 0138304 375 -800 897 255 60.0 78.0 3.0 M8 35.0 9.3
® Krallenbacken fr Innenspannung sowie die Auflagebolzen finden Sie in unserem @ Claw jows for 1.D.-Clamping as well as workpiece stops see our chuck jaws catalog
Spannbackenkatalog
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ROTA NCO

mit Stufenaufsatzbacken SHB und SHB-M with hard stepped top jaws SHB and SHB-M
fiir ROTA NCO 165 bis 1000 for ROTA NCO 165 up to 1000

miie)

Al
J1

12
J3

Auflenspannung 0.D.-Clamping
Futtertype Bezeichnung Al A2 A3 A
(huck type Description

D (mm] [mm] [mm] [mm]
ROTA NCO 165 SHB 210 0121102 . . - -
ROTANCO 210 SHB 210 0121102 17-87 44-114 94-164 140-210
ROTA NCO 260 SHB 250 0121105 25-122 59-148 142-230 215-303
ROTANCO 315 SHB 315 01 22-140 52-190 145-282 236- 374
ROTA NCO 400 SHB 400 0121107 32-207 76-262 279 - 431 -
ROTA NCO 500 SHB 400 0121107 28-296 81-350 285- 540 -
ROTA NCO 630 SHB 400 0121107 28-429 75-459 178 - 562 280 - 664
ROTA NCO 800 SHB 400 0121107 130-622 184-674 287-717 388 - 880
ROTA NCO 1000 SHB-M 800 0121160 163-722 - - 360-919
Innenspannung 1.D.-Clamping
Futfertype Bezeichnung Il 12 13
(Chuck type Description

D [mm] [mm] [mm]
ROTA NCO 165 SHB 210 0121102 - . .
ROTANCO 210 SHB 210 0121102 93-162 138-208 156 - 256
ROTA NCO 260 SHB 250 0121105 78-175 151- 248 231-328
ROTA NCO 315 SHB 315 0121 94- 211 186-303 277 -394
ROTA NCO 400 SHB 400 0121107 118-306 321-480 -
ROTA NCO 500 SHB 400 0121107 102 - 360 305-540 .
ROTA NCO 630 SHB 400 0121107 112-503 208 - 606 306-708
ROTA NCO 800 SHB 400 0121107 204- 697 306- 800 407 -902
ROTA NCO 1000 SHB-M 800 0121160 285-843 480-1039 .
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ROTA NCO

Avfsatzbacken Krevzversaiz .

SRK SRK
fiir ROTA NCO 165 bis 400 for ROTA NCO 165 up to 400

Aufsatzhocken weich, SRK
Soft fop jaws, SR

Technische Daten Technical data

Futtertype Bezeichnung Material N B H L b a Schrouben ~ Saiz
(Chuck type Description Screws Set

D [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] kgl
ROTA NCO 165 SRK 160 0136105 T6Mn(r5 10.0 40.0 60.0 76.0 25.0 40 M2 29
ROTANCO 210 SRK 200 0136106 16Mn(r5 12.0 40.0 60.0 94.0 30.0 8.0 M2 3.9
ROTA NCO 260 SRK 250 0136107 T6Mn(r5 16.0 50.0 80.0 117.0 40.0 12.0 M6 8.2
ROTANCO 315 SRK 315 0136109 T6Mn(r5 16.0 50.0 80.0 149.0 50.0 6.0 M6 10.9
ROTA NCO 400 SRK 400 0136117 16Mn(r5 18.0 60.0 100.0 180.0 60.0 12.0 M6 220
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ROTA 2B

Kraftspannfutter ohne Durchgangshohrung -

ROTA 2B

GroBter Backenhub bei gleichzeitig hochster Spannkraft zeichnet das SCHUNK
2-Backen-Futter ROTA 2B avus. Besonders bewihrt beim Spannen von
Armaturenteilen.

Serienmiflige Befestigungsgewinde ermdglichen vielfdltige Varianten der
Montage von  Werkstiickanschligen oder  Konsolen. Justierhare
Messingabstreifleisten dichten die Grundbacken ab und bieten guten Schutz
gegen Wasser und Schmutz. Der daraus resultierende geringe VerschleiB
sichert eine lange Lebensdaver des Futters.

ROTA 2B

Largest jaw strokes at high clamping forces. This distinguishes the 2-jaw-chuck
ROTA 2B from SCHUNK. Especially recommended for clamping fittings.

Standard mounting threads allow many ways of mounting workpiece stops or
consoles. Adjustable brass wipers seal the base jaws and offer an excellent
protection against water and dirt. The therefrom resulting low wear ensures a
long service life of the chuck.




Kraftspannfutter ohne Durchgangshohrung -

lhre Vorteile

Grundbacken mit Spitzverzahnung Zoll oder Kreuzversatz
als Standard

GroBer Backenhub bei groBter Backenspannkraft und
niedrigster Futterbauhthe

Optimale Backenabstiitzung fiir AuBen- und Innenspannung
durch sehr lange Grundbackenfihrung

Geringe Futter-Bauhdhe

Geringes Futtergewicht

Sehr priizise Werkstickzentrierung durch die lange
Kolbenfiihrung

Serienmdfig mit Befestigungsgewinde (vorne und seitlich)
Auch als stationdres Spannmittel mit Unterbauzylinder
Allseitig gehdrtete und geschliffene Funktionsteile

Your advantages

Base jaws with fine serration inch or slot & tenon

Large jaw stroke at high jow clamping force and low chuck
height

Optimum jaw support for 0.D.- and 1.D.-Clamping due to the
use of very long base jaw guideways

Low chuck height

Low chuck weight

Very precise workpiece centering due to long piston guidance
Standard manufactured with mounting threads (front and side)
Also applicable as stationary clamping device with base frame
cylinder

All sides of the functioning parts are ground and hardened

Max. Betitigungskraft
Max. actuating force

Max. Spannkraft
Max. damping force

ROTA 2B

Ihr Nutzen

» Hohe Flexibilitit
im Bereich Aufsatzbacken

» Sichere und variable Spannung
iber Storkonturen hinweg

» Ermaglicht hachste Spannkriifte
bei langer Lebensdaver

» Maximale Nutzung des Maschinen-Arbeitsraumes und
maximale Systemsteifigkeit

» Schnellere Beschleunigungs- und Abbremsvorginge
zur Verbesserung der Taktzeiten

» Garantiert hohe Genavigkeit bei hachster Spannkraft
und radialer Belastung

» Vielfiiltige Montageméglichkeiten von Werkstiickanschldgen oder Konsolen

» Ideal fiir Bearbeitungszentren

» Hohe Rundlauf- und Wechselwiederholgenauigkeit

Your benefits
» High flexibility within the range of top jaws
» Safe and variable clamping of workpieces
over disturbing edges
» High clamping forces are achieved and maintained throughout the
machine tool’s lifespan
» Maximum utilization of the machine working space and maximum
rigidity of the system
» Fast acceleration and deceleration operations shorten the cycle times
» Guarantees high accuracy at highest clamping forces and radial loading
» Versatile assembly possibilities for workpiece stops or brackets
» Perfectly suited
for machining centers
» High T.LR. and repeatability accuracy

Max. Drehzahl
Max. RPM

Hub/Backe
Stroke/Jaw

Kolbenhub (H)
Piston stroke (H)

Seite/Page
ROTA 2B 125 288 23
ROTA 2B 160 290 32
ROTA 2B 200 292 45
ROTA 2B 250 294 61
ROTA 2B 315 296 68
ROTA 2B 400 298 68

ROTA 2B 500 - 630

SCHUNK &5

26
40
54
75
85
85

© +49-7572-7614-1055

5300 10.0 17.5
4000 12.5 220
3200 15.0 26.0
2700 16.0 28.0
2200 18.0 32.0
2000 18.0 320

auf Anfrage/on request
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Kraftspannfutter ohne Durchgangshohrung -

ROTA 2B im Detail

@

SCHUNK &5

Serienmiiflige Befestigungsgewinde
(vorne und seitlich) erlauben eine vielseitige Montage von Werkstiick-
anschliigen oder Konsolen.

2 Schmiernippel
45° zur Stirnseite fir optimale Zuginglichkeit bei verschiedenen

Spannanwendungen

Futterkdrper gewichtserleichtert

reduziert das Massentrigheitsmoment.

Optimale Schmiereigenschaften
aller Gleitflichen durch die Schmiernuten sowie Schriigzugflichen am
Kolben.

Mediendurchfishrung
(Luft oder Kihlwasser) durch den Futterkolben als Option mdglich

Abdeckplatte

ist Gber eine Passhohrung H7 zentriert, die auch fiir die Positionie-
rung von unterschiedlichen Werkstickanschligen benuizt werden
kann.

Abstreifleisten
dichten die Grundbacken ab und bieten guten Schutz gegen Wasser
und Schmutz.

Niedrigste Bauweise
zur optimalen Ausnuizung des Arheitsraumes Ihrer Maschine

Lange Backenfiihrung
verhindert ein Abkippen der Grundbacken und erhdht dadurch die
Lebensdauer des Futters.

Filllstopfen
mit 0-Ring. Schutz gegen Verschmutzung.

Anbau
erfolgt entweder direkt iiber Zentrierrand oder iber entsprechende

Iwischenflansche.

ROTA 2B

ROTA 2B in detail

@

Standard fastening threads
on the front and side of the chuck allow the mounting of various
workpiece stops or plates.

2 lubrication nipples
at 45° angle to the front side for optimal accessibility during various

clamping applications

Chuck body is reduced in weight

to reduce the mass moment of inertia.

Optimal lubrication characteristics
of all sliding faces due to the lubrication grooves and the angled

surfaces at the piston wedge hook system

Feed through
of air or coolant via the chuck piston is possible as an option

Coverplate
is centered through an H7 bore which can also be used for positioning
various workpiece stops.

Wipe strips
seal the base jaws to give protection against contamination with water
or dirt.

Low profile design
to make the most of your machine working area.

Very long jaw guidance
prevents base jaws from tilfing. This extends the chuck’s life cycle.

Filling plug
with 0-ring. Protection against dirt.
Mounting

can take place via the cylindrical recess via the respective inter-

mediate adapter plates.
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ROTA 2B

Kraftspannfutter ohne Durchgangshohrung -

Stationtire Spannung

2-Backen-Futter in Verbindung mit hydraulischem Unterbauzylinder

Stationary clamping

2-jaw chuck combined with hydraulic underframe cylinder




Kraftspannfutter ohne Durchgangshohrung -

Technische Highlights

Wiihlen Sie zwischen zwei standardisier-
ten Backenschnittstellen.

@ Spitzverzahnung
1/16" x 90° und 3/32" x 90°

@ Metrischer Krevzversatz

GroBter Backenhub

bei gleichzeitig hdchster Spannkraft macht es
maglich, iber Storkonturen hinwegzuspannen.
Das bringt lhnen deutliche Vorteile z. B. beim

Spannen von Armaturenteilen.

Justierbare Messingabstreifleisten
dichten die Grundbacken ab und bieten guten
Schutz gegen Wasser und Schmutz.

SCHUNK &5

Technical highlights

Choose between two standardized
jaw mountings.

@ Fine serration
1/16" x 90° and 3/32" x 90°

@ Metric slot & tenon

Due to the very large jaw

stroke in unison with high clamping force, it is
possible to clamp over interfering confours.

This is an obvious advantage, e.g. when clamping

INTNNIN

miscellaneous fittings/trims.
Werksﬁick_

Workpiece

Adjustable brass wiper strips
seal the base jaws to give profection against
contamination with water or dirt.

© +49-7572-7614-1055
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ROTA 2B

Backenhub
Jaw stroke
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ROTA 2B 125 ROTA 28

Kraftspannfutter ohne Durchgangshohrung -

DIN 63532115
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Anschlag nach vore im Zylinder, nach hinten im Flansch Backstop cylinder side onwards, backwards in the adapter plate
Technische Anderungen vorbehalten Subject to technical changes
(1) Richtung des Kolbenhubes (1) Piston stroke direction
(2) Abstand auf Mitte Kreuzversatz (2) Distance fo center of slof & fenon
(3) Sperufranschluss (3) Air purge connection
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ROTA 2B ROTA 2B 125

Technische Daten Technical data
Spindel Verzahnung  Mox. Befiitigungskraft ~ Max. Spannkraft ~ Max. Drehzohl  Hub/Backe  Kolbenhub (H)  Trigheitsmoment  Gewicht
Spindle Serration Mox. actuating fore  Max. clomping force ~ Max. RPM ~ Stroke/Jaw Piston stroke () Moment of inertia ~ Weight
D [kN] [kN] [min'] [mm] [mm] [kgm?] kgl
DIN6353 7115 0813031 KV/S&T 3.0 26.0 5300 10.0 175 0.0073 3.65
KV = metrischer Kreuzversatz S&T = slot & tenon
Lieferumfang Scope of delivery
Futter, Nutensteine bzw. Befestigungsschrauben fir Aufsatzbacken, Futter-Befestigungs- Chuck, Tnuts and /or mounting screws for top jaws, chuck mounting bolts and operating
schrauben und Betriebsanleitung manual
@® Das ROTA 2B 125 ist aufgrund der Grundbackengeometrie nur fiir AuBenspannung @® Due to the geometry of the hase jows, the ROTA 2B 125 chuck should be used for 0.D.
geeignet! clamping only!
Spannkraft-Drehzahl-Diagramm Clamping force-RPM-diagram

30

I Restspannkraft/Residual clamp. force 33 % Fﬁhr""QSbuh",belmu_"g
Load of base jaw gui-

2 — dance
k\\
— T ~_| I 2 SWKK 125 % 0.8 kg F

~ T %
I 2 SWKK 125 1.2kg

I 2 SWKK 125 % 1.5kg

/]

Spannkraft F [kN] / Clamping force F [kN]

Mmux_ =455 Nm
0
0 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500 5000 + h S r 546
Drehzahl n [min] / RPM n [min'] % ?:e f)ogeel Z 44
@ siehe Seite 545 @ see page 545

Spezialfett Standardbacken Flansche Spannkraftmessgeriit
% siehe Kapitel Zubehdr ﬁ siehe Seite 300 siehe Seite 486 siehe Kapitel Zubehdr

Special grease Standard chuck jaws s  Adapter plates Gripping force tester
see chapter accessories see page 300 O see page 486 see chapter accessories
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ROTA 2B 160 ROTA 2B

DIN 6353 7 140
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In der Zeichnung sind zwei Backenschnittstellen dargestells. The drawing shows two jaw interfaces.
Anschlag nach vorne im Zylinder, nach hinten im Flansch Backstop cylinder side onwards, backwards in the adapter plate
Technische Anderungen vorbehalten Subject to technical changes

(1) Grundbacken mit Spitzverzahnung
(2) Grundbacken mit Kreuzversatz
(3) Richtung des Kolbenhubes

(4) Abstand auf 1. Zahngrund

(1) Base jaws with fine serration
(2) Buse jaws with slot & tenon
(3) Piston stroke direction

(4) Distance fo 1st. tooth depth

(5) Abstand auf Mitte Kreuzversatz
(&) Sperufianschluss

290

(5) Distance to center of slof & fenon
@ Air purge connection
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ROTA 2B

Kraftspannfutter ohne Durchgangshohrung -

Technische Daten

ROTA 2B 160

Technical data

Spindel Verzahnung  Mox. Befiitigungskraft ~ Max. Spannkraft ~ Max. Drehzohl  Hub/Backe  Kolbenhub (H)  Trigheitsmoment  Gewicht

Spindle Serration Mox. actuating fore  Max. clomping force ~ Max. RPM ~ Stroke/Jaw Piston stroke () Moment of inertia ~ Weight

D [kN] [min'] [mm] [mm] [kgm?] kgl

DIN6353 7140 0813040  1/16"x90° 320 4000 12.5 220 0.02 6.7
DIN6353 7140 0813041 KV/S&1 320 4000 12,5 220 0.02 6.7

KV = metrischer Kreuzversatz
Lieferumfang

Futter, Nutensteine bzw. Befestigungsschrauben fir Aufsatzbacken, Futter-Befestigungs-
schrauben und Befriebsanleitung

Spannkraft-Drehzahl-Diagramm

S&T = slot & tenon

Scope of delivery
Chuck, T-nuts and/or mounting screws for top jaws, chuck mounting bolts and operating
manual

Clamping force-RPM-diagram

” I Restspannkraft/Residual clamp. force 33 % Fﬁhr""gmh“_belus "’,"9
= Load of base jaw gui-
= a0 ———— % dance
s I — |
2 e A S— I 2 SWKK 160 1.1 kg F
g 20 \\s
> ~ I 2 SWKK 160 % 1.4kg
= 2
NE
E o I 2 SWKK 160 3.1kg
S Mmux_ = 900 Nm

0
0 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500 1 h S r 546
Drehzahl n [min] / RPM n [min'] % ?:e f)ogeel e5 44
@ siehe Seite 545 @ see page 545
Spezialfett Standardbacken Flansche Spannkraftmessgeriit
% siehe Kapitel Zubehdr ﬁ siehe Seite 300 siehe Seite 486 siehe Kapitel Zubehdr
Special grease Standard chuck jaws Adapter plates Gripping force tester

see chapter accessories see page 300

SCHUNK 7'

see chapter accessories

l‘.
O see page 486
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ROTA 2B 200

Kraftspannfutter ohne Durchgangshohrung -

ROTA 2B
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In der Zeichnung sind zwei Backenschnittstellen dargestells.
Anschlog nqgh vorne im Zylinder, nach hinten im Flansch
Technische Anderungen vorbehalten

@ 200
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The drawing shows two jaw interfaces.
Backstop cylinder side onwards, backwards in the adapter plate
Subject to technical changes

(1) Grundbacken mit Spitzverzahnung
(2) Grundbacken mit Kreuzversatz
(3) Richtung des Kolbenhubes

(4) Abstand auf 1. Zahngrund

(5) Abstand auf Mitte Kreuzversatz
(&) Sperufianschluss

292

www.schunk.com

(1) Base jaws with fine serration
(2) Buse jaws with slot & tenon

(3) Piston stroke direction

(4) Distance fo 1st. tooth depth

(5) Distance to center of slof & fenon
@ Air purge connection

SCHUNK 5



ROTA 2B

Kraftspannfutter ohne Durchgangshohrung -

Technische Daten

ROTA 2B 200

Technical data

Spindel Verzahnung  Mox. Befiitigungskraft ~ Max. Spannkraft ~ Max. Drehzohl  Hub/Backe  Kolbenhub (H)  Trigheitsmoment  Gewicht

Spindle Serration Mox. actuating fore  Max. clomping force ~ Max. RPM ~ Stroke/Jaw Piston stroke () Moment of inertia ~ Weight

D [kN] [min'] [mm] [mm] [kgm?] kgl

DIN6353 7170 0813050  1/16"x90° 450 3200 15.0 260 0.06 13.0
DIN6353 7170 0813051 KV/S&1 45.0 3200 15.0 26.0 0.06 13.0

KV = metrischer Kreuzversatz

Lieferumfang

Futter, Nutensteine bzw. Befestigungsschrauben fir Aufsatzbacken, Futter-Befestigungs:

schrauben und Befriebsanleitung

Spannkraft-Drehzahl-Diagramm

S&T = slot & tenon

Scope of delivery

Chuck, T-nuts and/or mounting screws for top jaws, chuck mounting bolts and operating

manual

Clamping force-RPM-diagram

” I Restspannkraft/Residual clamp. force 33 % Fﬁhr""gmh“_belus "’,"9
= | :.’oud of base jaw gui-
= — ~—| @ ance
s . I S VL0 21kg F
E_
> I 2 SWK 200 s i 2.6 kg
i N
E 0 I 2 SWK 200 41kg
& Mmux_ =1215 Nm

° 0 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 1 h r 4
Drehzahl n [min] / RPM n [min'] % ?:e (:)(]Sgeel e5 45 6 6
@ siehe Seite 545 @ see page 545
Spezialfett Flansche Spannkraftmessgeriit
% siehe Kapitel Zubehdr siehe Seite 486 siehe Kapitel Zubehdr

Special grease
see chapter accessories

SCHUNK 7'

Standardbacken
ﬁ siehe Seite 300
Standard chuck jaws

see page 300

Adapter plates
see page 486

_‘}rn

© +49-7572-7614-1055

Gripping force tester
see chapter accessories
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ROTA 2B 250 ROTA 28

Kraftspannfutter ohne Durchgangshohrung -

DIN 6353 7 220
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In der Zeichnung sind zwei Backenschnittstellen dargestells. The drawing shows two jaw interfaces.
Anschlag nach vore im Zylinder, nach hinten im Flansch Backstop cylinder side onwards, backwards in the adapter plate
Technische Anderungen vorbehalten Subject to technical changes
@ Grundbacken mit Spitzverzahnung @ Base jows with fine serrafion
(2) Grundbacken mit Kreuzversatz (2) Buse jaws with slot & tenon
(3) Richtung des Kolbenhubes (3) Piston stroke direction
(4) Abstand auf 1. Zahngrund (4) Distance fo 1st. tooth depth
(5) Abstand auf Mitte Kreuzversatz (5) Distance to center of slof & fenon
(&) Sperufianschluss (&) Air purge connection
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ROTA 2B

Kraftspannfutter ohne Durchgangshohrung -

Technische Daten

ROTA 2B 250

Technical data

Spindel Verzahnung  Mox. Befiitigungskraft ~ Max. Spannkraft ~ Max. Drehzohl  Hub/Backe  Kolbenhub (H)  Trigheitsmoment  Gewicht

Spindle Serration Mox. actuating fore  Max. clomping force ~ Max. RPM ~ Stroke/Jaw Piston stroke () Moment of inertia ~ Weight

D [kN] [min'] [mm] [mm] [kgm?] kgl

DIN6353 7220 0813060  1/16"x90° 61.0 2700 16.0 280 0.16 220
DIN6353 7220 0813061 KV/S&1 61.0 2700 16.0 28.0 0.16 220

KV = metrischer Kreuzversatz
Lieferumfang

Futter, Nutensteine bzw. Befestigungsschrauben fir Aufsatzbacken, Futter-Befestigungs-
schrauben und Befriebsanleitung

Spannkraft-Drehzahl-Diagramm

S&T = slot & tenon

Scope of delivery
Chuck, T-nuts and/or mounting screws for top jaws, chuck mounting bolts and operating
manual

Clamping force-RPM-diagram

* I Restspannkraft/Residual clamp. force 33 % Fﬁhr""gmh“_belus fung
= ., Load of base jaw gui-
= T % dance
£° ~ I 2 SRK 250 3.0kg F
g_ 50
>" I 7 SRK 250 % @ 40 kg
= 30
~
E I 2 SRK 250 5.5 kg
K 10 Mmux_ = 2625 Nm

0
0 500 1000 1500 2000 2500 3000 . .
he Seite 546
Drehzahl n [min] / RPM n [min'] % ?:e f)ogeel e5 44
@ siehe Seite 545 @ see page 545
Spezialfett Standardbacken Flansche Spannkraftmessgeriit
% siehe Kapitel Zubehdr ﬁ siehe Seite 300 siehe Seite 486 siehe Kapitel Zubehdr
Special grease Standard chuck jaws Adapter plates Gripping force tester

see chapter accessories see page 300

SCHUNK 7'

see chapter accessories

l‘.
O see page 486
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ROTA 2B 315 ROTA 28

Kraftspannfutter ohne Durchgangshohrung -
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In der Zeichnung sind zwei Backenschnittstellen dargestells. The drawing shows two jaw interfaces.
Anschlag nach vore im Zylinder, nach hinten im Flansch Backstop cylinder side onwards, backwards in the adapter plate
Technische Anderungen vorbehalten Subject to technical changes
@ Grundbacken mit Spitzverzahnung @ Base jows with fine serrafion
(2) Grundbacken mit Kreuzversatz (2) Buse jaws with slot & tenon
(3) Richtung des Kolbenhubes (3) Piston stroke direction
(4) Abstand auf 1. Zahngrund (4) Distance fo 1st. tooth depth
(5) Abstand auf Mitte Kreuzversatz (5) Distance to center of slof & fenon
(&) Sperufianschluss (&) Air purge connection
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ROTA 2B ROTA 2B 315

Technische Daten Technical data
Spindel Verzahnung  Mox. Befiitigungskraft ~ Max. Spannkraft ~ Max. Drehzohl  Hub/Backe  Kolbenhub (H)  Trigheitsmoment  Gewicht
Spindle Serration Mox. actuating fore  Max. clomping force ~ Max. RPM ~ Stroke/Jaw Piston stroke () Moment of inertia ~ Weight
D [kN] [kN] [min'] [mm] [mm] [kgm?] kgl
DIN 6353 71220 0813070 1/16"x 90° 68.0 85.0 2200 18.0 320 0.38 36.0
DIN6353 7220 0813071 KV/S&1 68.0 85.0 2200 18.0 320 0.38 36.0
KV = metrischer Kreuzversatz S&T = slot & tenon
Lieferumfang Scope of delivery
Futter, Nutensteine bzw. Befestigungsschrauben fir Aufsatzbacken, Futter-Befestigungs: Chuck, T-nuts and/or mounting screws for top jows, chuck mounting bolts, eye bolt and ope-
schrauben, Ringschraube und Betriebsanleitung rating manual
Spannkraft-Drehzahl-Diagramm Clamping force-RPM-diagram
) I Restspannkraft/Residual clamp. force 33 % Fihrungsbahiabelustung

Load of base jaw gui-

: @ dance
M 2 SWK 315 5.0kg F

60

40 I 2 SWK 315 ?i 7.0 kg
2" I 2 SWK 315 ?i 9.0 kg

Spannkraft F [kN] / Clamping force F [kN]

10 Mmux_ = 2975 Nm
0
0 500 1000 1500 2000 2500 . h S I, 546
Drehzahl n [min] / RPM n [min'] % ?:e f)ogeel Z 44
@ siehe Seite 545 @ see page 545

Spezialfett Standardbacken Flansche Spannkraftmessgeriit
% siehe Kapitel Zubehdr ﬁ siehe Seite 300 siehe Seite 486 siehe Kapitel Zubehdr
Special grease Standard chuck jaws Adapter plates Gripping force tester

O
see chapter accessories see page 300 see page 486 see chapter accessories
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ROTA 2B 400 ROTA 28

Kraftspannfutter ohne Durchgangshohrung -
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In der Zeichnung sind zwei Backenschnittstellen dargestells. The drawing shows two jaw interfaces.
Anschlag nach vore im Zylinder, nach hinten im Flansch Backstop cylinder side onwards, backwards in the adapter plate
Technische Anderungen vorbehalten Subject to technical changes
@ Grundbacken mit Spitzverzahnung @ Base jows with fine serrafion
(2) Grundbacken mit Kreuzversatz (2) Buse jaws with slot & tenon
(3) Richtung des Kolbenhubes (3) Piston stroke direction
(4) Abstand auf 1. Zahngrund (4) Distance fo 1st. tooth depth
(5) Abstand auf Mitte Kreuzversatz (5) Distance to center of slof & fenon
(&) Speruftanschuss (&) Air purge connection
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ROTA 2B ROTA 2B 400

Technische Daten Technical data
Spindel Verzahnung  Mox. Befiitigungskraft ~ Max. Spannkraft ~ Max. Drehzohl  Hub/Backe  Kolbenhub (H)  Trigheitsmoment  Gewicht
Spindle Serration Mox. actuating fore  Max. clomping force ~ Max. RPM ~ Stroke/Jaw Piston stroke () Moment of inertia ~ Weight
D [kN] [kN] [min'] [mm] [mm] [kgm?] kgl
DIN 6353 7300 0813080 1/16" x 90° 68.0 85.0 2000 18.0 320 0.38 5.0
DIN 6353 7300 0813081 KV/S&1 68.0 85.0 2000 18.0 320 0.38 53.0
KV = metrischer Kreuzversatz S&T = slot & tenon
Lieferumfang Scope of delivery
Futter, Nutensteine bzw. Befestigungsschrauben fir Aufsatzbacken, Futter-Befestigungs: Chuck, T-nuts and/or mounting screws for top jows, chuck mounting bolts, eye bolt and ope-
schrauben, Ringschraube und Betriebsanleitung rating manual
Spannkraft-Drehzahl-Diagramm Clamping force-RPM-diagram

100

I Restspannkraft/Residual clamp. force 33 % Fﬁhr""gmh“_belus "’,"9
Load of base jaw gui-

% ————— @ dance
4 Il 2 SWK 400 5.0 kg F

I 2 SWK 400 ?i 7.0 kg

) I 2 SWK 400 ?i 9.0 kg

0

/]]
/]
/

Spannkraft F [kN] / Clamping force F [kN]

Mmux_ = 3825 Nm

0 200 400 600 800 1000 1200 1400 1600 1800 2000 2200 ® Siehe Sen»e 546
Drehzahl n [min] / RPM n [min'] ® see page 546

@ siehe Seite 545 @ see page 545

Spezialfett Standardbacken Flansche Spannkraftmessgeriit
% siehe Kapitel Zubehdr ﬁ siehe Seite 300 siehe Seite 486 siehe Kapitel Zubehdr
Special grease Standard chuck jaws Adapter plates Gripping force tester

O
see chapter accessories see page 300 see page 486 see chapter accessories
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ROTA 2B

Avfsatzbacken Kreuvzversaiz .

2 SWKK und 2 SRK 2 SWKK and 2 SRK
fiir ROTA 2B 125 bis 400 for ROTA 2B 125 up to 400

Aufsatzbacken weich, 2 SWKK Aufsatzbacken weich, 2 SRK

Soft fop jaws, 2 SWKK Soft fop jaws, 2 SRK

Technische Daten Technical data
Futtertype Bezeichnung Material B H L ) N b a Schrouben ~ Saiz
(Chuck type Description Screws Set

D [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] kgl

ROTA 2B 125 2SWKK 125 0126100  16MnCi5 40.0 48.0 60.0 14.0 16.0 29.0 2 15
ROTA 2B 160 2SWKK 160 0126101 T6MnCi5 60.0 60.0 76.0 18.0 18.0 35.0 e 35

ROTA 2B 200 2SRK200 0136118 T6MnCr5 40.0 60.0 94.0 16.0 120 30.0 8.0 M2 26
ROTA 28 250 2SRK250 0136120  16MnCi5 50.0 80.0 117.0 200 16.0 40.0 12.0 M16 5.5
ROTA 2B 315 2SRK315 0136121 T6MnCrd 50.0 80.0 149.0 20.0 16.0 50.0 6.0 M16 14
ROTA 2B 400 2SRK400 0136122 T6MnCr5 60.0 100.0 180.0 220 18.0 60.0 120 M16 147

SCHUNK Sonder- und Spezialbacken SCHUNK special and specialized jaws
siche Seife 514 — 539 see page 514 — 539

300 www.schunk.com SCHUNKg®



ROTA 2B

2 SWK, NKS und NS 2 SWK, NKS and NS
fiir ROTA 2B 125 bis 400 for ROTA 2B 125 up to 400

Aufsatzbacken weich, 2 SWK

Nutensteine, NKS

Nutensteine, NS

Soft fop jows, 2 SWK Tuts, NKS Tuts, NS

Technische Daten — Aufsatzbacken Technical data - Top jaws

Futtertype Bezeichnung Material N B H L a b Schrauben Safz
(huck type Description Screws Set

D [mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] kgl

ROTA 2B 160 2SWKT160 0126106 16MnCi5 17.0 60.0 60.0 70.0 120 220 M12 34
ROTA 28 200 25WK200 0126102  16MnCi5 1.0 80.0 80.0 95.0 220 28.0 M16 8.2
ROTA 28 250 29WK250 0126103  16MnCi5 255 80.0 80.0 110.0 20.0 35.0 M20 9.0
ROTA 2B 315 2SWK315 0126104 16MnCi5 255 80.0 80.0 125.0 280 35.0 M20 10.1
ROTA 28 400 25WK400 0126105  16MnCi5 255 80.0 80.0 150.0 280 35.0 M20 127
Technische Daten — Nutensteine Technical data = T-nuts

Futtertype Bezeichnung ) H h Gewinde  Schrauben Max. zul. Anzighdrehmoment

(Chuck type Description Thread Screws Max. adm. fightening torque

D [mm] [mm] [mm] [Nm]

ROTA 2B 160 NKS 2 0143106 17.0 205 15 2 M12x25 70.0

ROTA 28 200 NKS 3 0143107 2110 265 10.0 M16 M16x35 150.0

ROTA 2B 250 NS 200 0140103 25.5 290 11.0 M20 M20x40 2200

ROTA 2B 315 NS 200 0140103 255 29.0 11.0 20 M20x40 220.0

ROTA 28 400 NS 200 0140103 255 290 11.0 M20 M20x40 2200

SCHUNK Sonder- und Spezialbacken SCHUNK special and specialized jaws

siehe Seite 514 — 539 see page 514 — 539
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ROTA NCR

NEU NEW




Ihre Vorteile

m Auf Wunsch mit Fliehkraftausgleich lieferbar (ab & 200)

m Mediendurchfihrung (zentrale Kiihlmitteldurchfuhr,
Luftdurchfiihrung oder Zentralschmierung) als Standard-Option
im Futterkrper vorbereitet

m Geringe Futter-Bauhghe

m Hohe Drehzahlen, ohne wesentliche Spannkrafireduzierung

m Verformungsunempfindliches Spannen von diinnwandigen
Werkstiicken

m Sehr genaue Spannung von unrunden Bauteilen

m Never Ausdrehring erleichtert und optimiert das
Backenausdrehen

m Allseitig gehirtete und geschliffene Funktionsteile

Your advantages
m Also available with centrifugal force compensation (from & 200)
m Feed through (central coolant feed through, air feed through
or central lubrication) as standard option integrated in the

chuck body
Low chuck height

Very high RPM without essential clamping force reduction

Deformation sensitive clamping of thin-walled workpieces
Very accurate clamping of untrue components

New turning ring simplifies and optimizes top jow
boring/machining

All sides of the functioning parts are ground and hardened

ROTA NCR

Kraftspannfutter ohne Durchgangshohrung -

Ihr Nutzen

» Geringerer Spannkraftverlust bei hohen Drehzahlen

» Je eine der Optionen kann durch Austausch des zentralen Verschluss-
deckels gegen einen entsprechend anderen Deckel schnell und kosten-
giinstig umgeristet werden

» Maximale Nutzung des Maschinen-Arbeitsraumes und maximale System-
steifigkeit

» Optimale Ausnutzung der Futterleistung durch hohe Wirtschaftlichkeit

» Hohe Rundlaufgenavigkeit

» Ideal fiir Gussrohlinge
» Einfaches und schnelles Handling beim Ausdrehen

» Hohe Rundlauf- und Wechselwiederholgenauigkeit

Your benefits

» Less clamping force loss at high RPM

» One of each option can be interchanged
by exchanging the central cover fast and cost-effectively
against the corresponding insert

» Maximum utilisation of the machine working space and maximum
rigidity of the system

» Optimum utilization of the lathe chuck performance due to high
economic efficiency

» Optimum run-out accuracy achieveable

» Perfect for castings

» Easy handling during boring/machining top jaws

» High T. 1. R. and repeatability accuracy

Max. Betitigungskraft Max. Spannkraft  Max. Drehzahl Hub/Backe Kolbenhub (H) Pendelausgleich Trigheitsmoment Gewicht

Max. actuating Max. clamping
force force
Seite/Page  [kN] [kN]
ROTA NCR 165 310 20 36
ROTA NCR 200 312 25 50
ROTA NCR 250 314 38 64
ROTA NCR 315 316 40 80
ROTA NCR 400 318 54 100
ROTA NCR 500 320 65 125
ROTANCR630 322 80 160
ROTA NCR 800 324 80 160
ROTANCR 1000 326 150 300
ROTA NCR 1200 -

SCHUNK &5

Max. RPM  Stroke/Jaw  Piston Pivoting Moment Weight
siroke (H)  compensation of inertia

[min"] [mm] [mm] [kgm?] kgl
4000 6 13.5 141 0.04 115
3500 6 15 1+1 0.09 17.5
3000 8 18.5 2+2 0.31 35
2500 8 20 2+2 0.71 54
1400 12 30 2.5+2.5 24 118
1200 12 30 2.5+2.5 5.6 175
1000 16 40 35435 19.1 375
800 16 40 3.5+3.5 317 480
600 25 60 6+6 143 1250

auf Anfrage/on request
@ +49-7572-7614-1055 303



ROTA NCR

Kraftspannfutter ohne Durchgangshohrung - Power Lathe Chucks without Through-hole

ROTA NCR Technik - ROTA NCR technology




ROTA NCR

ROTA NCR im Detail ROTA NCR in detail

Standard-Backenschnittstelle
grofle Auswahl an standardisierten Aufsatzbacken von SCHUNK

Standard chuck jaw interface
large selection of standardized top jaws from SCHUNK

Optional Optional

integrierter Fliechkraftausgleich integrated centrifugal force compensation

Schmutzunempfindliches Design Improved design

durch gezielte Abdichtung des Futterkérpers against contamination by specific sealing of the chuck body

Optimiertes Schmiersystem Optimized greasing system

fiir weniger Spannkraftverlust und lingere Wartungsintervalle for less clamping force loss and longer maintenance cycles

Verbindung von je einem Grundbackenpaar Connection with base jaw pair

durch innenliegende Pendelbriicke through inside located pendulum body

Allseits gehiirtete Funktionsteile und Futterkorper All functioning parts and chuck body hardened

fiir lange Lebensdaver for long life span

@ © © ® e & o6
@ © e ® e e o

Einfache Umstellung Simple change
von ausgleichender auf zentrische Spannung durch from compensating to centric clamping by locking the pendulum

Pendelblockierung mechanism

©@
©@

Zentrale Medienzufiihrung Central feed through

fiir Luft oder Kiihlschmierstoff maglich for air or coolant possible

©)
©)

Anbauoptimierter Kolben Optimized piston mount

fiir einfache und schnelle Futtermontage for simple and fast chuck assembly

SCHUNK ' © +49-7572-7614-1055 305



ROTA NCR

Kraftspannfutter ohne Durchgangshohrung -

Leichte Betiitigung

Innenliegende Pendelbriicke zur Verbindung von zwei Grundbacken. Somit
wird eine konzentrische Werkstiickspannung iiber sechs Berihrungspunkte
erzielt. Die innenliegende Mechanik ist verschmutzungsunempfindlich und sehr
leichtgéingig. Die Futterbetditigung ist auch bei kleinsten Spannkriiften mdglich.

@ Pendelbriicke
@ Winkelhebel
@ Fuiterkolben

Easy actuation

Inner located pendulum body for connection of two base jaws. By this a
concentric workpiece clamping is achieved through six contact points. The
inside located technology is contamination-free and very smooth operating.
The lathe chuck actuation is also possible with very low clamping forces.

@ Pendulum body
@ Angle lever
@ (Chuck piston



Kraftspannfutter ohne Durchgangshohrung -

Technische Highlights

Kraftiibertragung
durch extrem steife Winkelhebel fir lange
Lebensdaver

@ Grundbacke mit Backenanschluss fiir
SCHUNK-Standardaufsatzbacken

@ Winkelhebel

@) Optional mit Fliehkraftausgleich fiir
geringeren Spannkraftverlust

@ Hebellagerung

Ausgleichende Werkstiickspannung

durch freie Pendelbriicke. Die Pendelklemmung
ist vollstindig zuriickgefahren und alle drei
Pendelbriicken liegen frei. Das Werkstiick kann
so ausgleichend gespannt werden.

@ Pendelbriicke freiliegend
@ Verstellschraube
@) Pendelklemmung offen

Zentrische Werkstiickspannung

durch einfache Pendelklemmung méglich. Die
Pendelklemmung wird mittels zentraler Verstell-
schraube ganz nach unten gefahren und alle
drei Pendelbriicken werden verriegelt. Alle sechs
Backen spannen nun konzentrisch.

@ Pendelbriicke geklemmt
@ Verstellschraube
@) Pendelklemmung verriegelt

SCHUNK &5

ROTA NCR

Technical highlights

Force transmission
through extreme rigid angle lever for long life
span

@ Base jaw with top jaw interface for
SCHUNK standard top jaws

@ Angle lever

@) Optional with centrifugal force
compensation for less clamping force loss

@) Lever storage

Compensating workpiece clamping
through loose pendulum body. The locking of the
pendulum body is completely moved backwards
and all three pendulum bodies are loose. By this
the workpiece is clamped in a compensating way.

@ Pendulum body loose
@ Adjusting screw
@) Pendulum locking open

Centric workpiece clamping
through single pendulum locking possible.
The pendulum locking is done by moving the
centrically located adjusting screw completely
downwards to lock all three pendulum bodies.
All six jaws clamp now concentrically.

@ Pendulum body locked
@ Adjusting screw
@) Pendulum clamping locked

© +49-7572-7614-1055 307



ROTA NCR

Kraftspannfutter ohne Durchgangshohrung - Power Lathe Chucks without Through-hole

Ergebnis: Result:

Unter gleichen Voraussetzungen ist die Rundheit nach der Bear-  Under the same conditions the roundness after machining with the
beitung beim 6-Backen-Futter etwa um den Faktor 8-9 besser als  6-jaw chuck has improved by approx. 8-9 times compared to an
bei einem gleichwertigen 3-Backen-Futter. equal 3-jaw power chuck.
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ROTA NCR 165 ROTA NCR 165
6 Backen weich, ausgedreht

Werkstiick
m Stahlring vorgeschliffen
m Wandstiirke 6 mm

6 soft jaws, bored out

Workpiece
m Steel ring, preground
m Wall-thickness 6 mm

Spannparameter
m Spannkraft: 20 kN
m Einspanntiefe: 12 mm

Clamping parameter
m Clamping force: 20 kN
m (lamping depth: 12 mm

Machining

Turning inside diameter
B Diameter: 114 mm

® Clamping depth: 1 mm
m Feedrate: 0.15 mm/U
m RPM: 720 min’

Bearbeitung

Drehen Innendurchmesser
m Durchmesser: 114 mm
m Spannfiefe: 1 mm

m Vorschub: 0.15 mm/U
m Drehzahl: 720 min’!

Messergebnisse Measuring results

m Rundheit innen: 0.034 mm
m Rundheit aufien: 0.009 mm

m Roundness inside: 0.034 mm
B Roundness outside: 0.009 mm

Standard Chuck @ 165 mm

®
Standardfutter @ 165 mm
3 Backen weich, ausgedreht

Werkstiick
m Stahlring vorgeschliffen
m Wandstirke 6 mm

3 soft jaws, bored out

Workpiece
m Steel ring, preground
m Wall-thickness 6 mm

Clamping parameter
m Clamping force: 20 kN
m (lamping depth: 23 mm

Spannparameter
m Spannkraft: 20 kN
m Einspanntiefe: 23 mm

Machining

Turning inside diameter

m Diameter: 114 mm

m (lamping depth: 1 mm
m Feedrate: 0.15 mm/U
m RPM: 720 min’

Bearbeitung

Drehen Innendurchmesser
m Durchmesser: 114 mm
m Spanntiefe: 1 mm

m Vorschub: 0.15 mm/U
m Drehzahl: 720 min”

Messergebnisse
m Rundheit innen: 0.365 mm
m Rundheit aufien: 0.024 mm

Measuring results
B Roundness inside: 0.365 mm
m Roundness outside: 0.024 mm

Hauptanwendungen:

Das 6-Backen-Pendel-Ausgleichsfutter Typ ROTA NCR findet seine Haupt-
anwendung bei ringformigen, diinnwandigen Werkstiicken, wie sie z. B. in
der Walzlagerindustrie oder bei Antriebskomponenten vorkommen. Die
Werkstiicke konnen entweder roh (ausgleichende Spannung) oder auch vor-
bearbeitet (konzentrische Spannung) sein. Das ROTA NCR ist eine optimale
Losung, um vorhandene Prozesse weiter zu optimieren und Deformationen bei
der Bearbeitung zu minimieren.

SCHUNK &5

ROTA NCR

Kraftspannfutter ohne Durchgangshohrung -

@
ROTA NCR 165 ROTA NCR 165
6 Backen weich, ausgedreht

Werkstiick
m Stahlring vorgeschliffen
m Wandstiirke 8 mm

6 soft jaws, bored out

Workpiece
m Steel ring, preground
m Wall-thickness 8 mm

Clamping parameter
m Clomping force: 20 kN
m Clamping depth: 12 mm

Spannparameter
m Spannkraft: 20 kN
m Einspanntiefe: 12 mm

Machining

Turning inside diameter
m Diameter: 110 mm

m Clamping depth: 1 mm
m Feedrate: 0.15 mm/U
m RPM: 720 min’!

Bearbeitung

Drehen Innendurchmesser
m Durchmesser: 110 mm
m Spanntiefe: 1 mm

m Vorschub: 0.15 mm/U
m Drehzahl: 720 min”!

Messergebnisse
m Rundheit innen: 0.016 mm
m Rundheit aufien: 0.003 mm

Measuring results
m Roundness inside: 0.016 mm
m Roundness outside: 0.003 mm

Standard Chuck & 165 mm
3 soft jaws, bored out

Standardfutter @ 165 mm
3 Backen weich, ausgedreht

Werkstiick
m Stahlring vorgeschliffen
m Wandstiirke 8 mm

Workpiece
m Steel ring, preground
m Wall-thickness 8 mm

Clamping parameter
m Clamping force: 20 kN
m (lamping depth: 23 mm

Spannparameter
m Spannkraft: 20 kN
m Einspanntiefe: 23 mm

Machining

Turning inside diameter

m Diameter: 110 mm

m (lamping depth: 1 mm
m Feedrate: 0.15 mm/U
m RPM: 720 min’!

Bearbeitung

Drehen Innendurchmesser
m Durchmesser: 110 mm
m Spannfiefe: 1 mm

m Vorschub: 0.15 mm/U
m Drehzahl: 720 min?!

Messergebnisse
m Rundheit innen: 0.153 mm
m Rundheit auflen: 0.016 mm

Measuring results
m Roundness inside: 0.153 mm
m Roundness outside: 0.016 mm

Main applications:

The 6-jaw pendulum-compensation power chuck ROTA NQR finds its main
applications at ring-shaped and thin-walled workpieces, as they are used
in the gear industry or for transmission components. The workpieces can
be either rough (compensating clamping) or also pre-machined (concentric
clamping). The ROTA NCR is a perfect solution to optimize already existing
machining processes and to minimize deformations.
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ROTA NCR 165

Kraftspannfutter ohne Durchgangshohrung -

ROTA NCR
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Futter fiir Wellenspannung in gedffneter Stellung dargestellt Chuck in open position
Pendelausgleich in Mittelstellung dargestellt Pendulum compensation shown in center posifion
Technische Anderungen vorbehalten Subject to technical changes

(1) Richtung des Kolbenhubes
(2) Schwingkreisradius

310

@ Piston stroke direction
(2) Swing diometer radius
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ROTA NCR

Technische Daten

ROTA NCR 165

Kraftspannfutter ohne Durchgangshohrung -

Technical data

Spindel Max. Befitigungskraft ~ Max. Spannkraft ~ Max. Drehzahl Hub/Backe Kolbenhub (H) ~ Pendelausgleich  Trigheitsmoment  Gewicht

Spindle Max. actuating force  Max. clomping force ~ Max. RPM Stroke/Jaw  Piston stroke (H) Pivoting compensation Moment of inertia ~ Weight

D [kN] [kN] [min'] [mm] [mm] [mm] [kgm?] kgl

DIN 6353 140 0860010 20.0 36.0 4000 6.0 135 14] 0.04 115
Lieferumfang Scope of delivery

Futter, Nutensteine bzw. Befestigungsschrauben fir Aufsatzbacken, Futter-Befestigungs:
schrauben und Betriebsanleitung

Spannkraft-Drehzahl-Diagramm

Chuck, Tnuts and/or mounting screws for top jaws, chuck mounting bolts and operating
manual

Clamping force-RPM-diagram

® I Restspannkraft/Residual clamp. force 33 % Fﬁhr""gmh“_belus "’,"9
= w Load of base jaw gui-
= % dance
g 35 “\\
"‘é, 30 e . SRK 132 1.6 kg ~‘>
= S
; 2 I SRK 132 AL 2.6 kg
E‘ 15
E
&é 10
vg'a' 5 Mmux_ = 200 Nm
0 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 . h S I, 546
Drehzahl n [min] / RPM n [min'] % ?:e f)ogeel e5 44
@ siehe Seite 545 @ see page 545
Spezialfett Flansche Spannkraftmessgeriit
% siehe Kapitel Zubehdr siehe Seite 486 siehe Kapitel Zubehdr

Standardbacken
ﬁ siehe Seite 328
Standard chuck jaws

see page 328

Special grease
see chapter accessories

SCHUNK 7'

¥ Adapter plates

. Gripping force tester
B see page 486

see chapter accessories
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ROTA NCR 200 ROTA NCR

Kraftspannfutter ohne Durchgangshohrung -

DIN 63537170
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Futter fiir Wellenspannung in gedffneter Stellung dargestellt Chuck in open position
Pendelausgleich in Mittelstellung dargestell Pendulum compensation shown in center posifion
Technische Anderungen vorbehalten Subject to technical changes
(1) Richtung des Kolbenhubes (1) Piston stroke direction
(2) Schwingkreisradius (2) Swing diometer radius
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ROTA NCR

Technische Daten

ROTA NCR 200

Kraftspannfutter ohne Durchgangshohrung -

Technical data

Spindel Max. Befitigungskraft ~ Max. Spannkraft ~ Max. Drehzahl Hub/Backe Kolbenhub (H) ~ Pendelausgleich  Trigheitsmoment  Gewicht

Spindle Max. actuating force  Max. clomping force ~ Max. RPM Stroke/Jaw  Piston stroke (H) Pivoting compensation Moment of inertia ~ Weight

D [kN] [kN] [min'] [mm] [mm] [mm] [kgm?] kgl

DIN 6353 7170 0860020 250 50.0 3500 6.0 15.0 141 0.09 175
DIN 6353 7170 0860025 5.0 50.0 3500 6.0 15.0 1+] 0.09 17.5

ID 0860025 mit Flighkraftausgleich (Futterbauhghe auf Anfrage)
Lieferumfang

Futter, Nutensteine bzw. Befestigungsschrauben fir Aufsatzbacken, Futter-Befestigungs-
schrauben und Befriebsanleitung

Spannkraft-Drehzahl-Diagramm

ID 0860025 with centrifugal force compensation (chuck height on request)
Scope of delivery

Chuck, Tnuts and /or mounting screws for top jaws, chuck mounting bolts and operating
manual

Clamping force-RPM-diagram

80 I Restspannkraft/Residual clamp. force 33 % Fﬁhr""QSbuh",belmu_"g
= = Load of base jaw gui-
= 50— £ dance
< I S I SHF 160 k’ﬁ 1.2kg
> I SFA 140 2.4 kg
a._.'_'é 20
& Mmux_ = 383 Nm

0
0 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 . h r 4
Drehzahl n [min] / RPM n [min'] % ?:e (:)(]Sgeel e5 45 6 6
@ siehe Seite 545 @ see page 545
Spezialfett Flansche Spannkraftmessgeriit
% siehe Kapitel Zubehdr siehe Seite 486 siehe Kapitel Zubehdr

Standardbacken
ﬁ siehe Seite 328
Standard chuck jaws

see page 328

Special grease
see chapter accessories

SCHUNK 7'

Gripping force tester
see chapter accessories

s  Adapter plates
B see page 486
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ROTA NCR 250

ROTA NCR

Kraftspannfutter ohne Durchgangshohrung -

DIN 6353 7 220
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Pendelausgleich in Mittelstellung dargestell
Technische Anderungen vorbehalten

Futter fiir Wellenspannung in gedffneter Stellung dargestellt

Chuck in open position
Pendulum compensation shown in center position
Subject to technical changes

(1) Richtung des Kolbenhubes
(2) Abstand auf 1. Zahngrund
(3) Schwingkreisradius

314

(1) Piston stroke direction
(2) Distance fo 1st. tooth depth
(3) Swing diameter radius
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ROTA NCR

Technische Daten

ROTA NCR 250

Kraftspannfutter ohne Durchgangshohrung -

Technical data

Spindel Max. Befitigungskraft ~ Max. Spannkraft ~ Max. Drehzahl Hub/Backe Kolbenhub (H) ~ Pendelausgleich  Trigheitsmoment  Gewicht

Spindle Max. actuating force  Max. clomping force ~ Max. RPM Stroke/Jaw  Piston stroke (H) Pivoting compensation Moment of inertia ~ Weight

D [kN] [kN] [min'] [mm] [mm] [mm] [kgm?] kgl

DIN 6353 7220 0860031 38.0 64.0 3000 8.0 18.5 241 0.31 35.0
DIN 6353 7220 0860036 38.0 64.0 3000 8.0 18.5 142 031 35.0

ID 0860036 mit Flighkraftausgleich (Futterbauhghe auf Anfrage)
Lieferumfang

Futter, Nutensteine bzw. Befestigungsschrauben fir Aufsatzbacken, Futter-Befestigungs-
schrauben, Ringschraube und Betriebsanleitung

Spannkraft-Drehzahl-Diagramm

ID 0860036 with centrifugal force compensation (chuck height on request)
Scope of delivery

Chuck, T-nuts and/or mounting screws for top jows, chuck mounting bolts, eye bolt and ope-
rating manual

Clamping force-RPM-diagram
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Drehzahl n [min] / RPM n [min']

I Restspannkraft/Residual clamp. force 33 % Fﬁhr""gmh“_belus "’,"9
Load of base jaw gui-

% dance
I SHB 165 2.6 kg Py
I SWB 165 ?i 5.0kg

Mmux_ =640 Nm

@ siehe Seite 546
@ see page 546

@ siehe Seite 545 @ see page 545
Spezialfett Flansche Spannkraftmessgeriit
% siehe Kapitel Zubehdr siehe Seite 486 siehe Kapitel Zubehdr

Standardbacken
ﬁ siehe Seite 328
Standard chuck jaws

see page 328

Special grease
see chapter accessories

SCHUNK 7'

¥ Adapter plates

. Gripping force tester
B see page 486

see chapter accessories
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ROTA NCR 315

Kraftspannfutter ohne Durchgangshohrung -

ROTA NCR
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Futter fiir Wellenspannung in gedffneter Stellung dargestellt Chuck in open position
Pendelausgleich in Mittelstellung dargestell Pendulum compensation shown in center posifion
Technische Anderungen vorbehalten Subject to technical changes
(1) Richtung des Kolbenhubes (1) Piston stroke direction
(2) Abstand auf 1. Zahngrund (2) Distance fo 1st. tooth depth
(3) Schwingkreisradius (3) Swing diameter radius
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ROTA NCR

Technische Daten

ROTA NCR 315

Kraftspannfutter ohne Durchgangshohrung -

Technical data

Spindel Max. Befitigungskraft ~ Max. Spannkraft ~ Max. Drehzahl Hub/Backe Kolbenhub (H) ~ Pendelausgleich  Trigheitsmoment  Gewicht

Spindle Max. actuating force  Max. clomping force ~ Max. RPM Stroke/Jaw  Piston stroke (H) Pivoting compensation Moment of inertia ~ Weight

D [kN] [kN] [min'] [mm] [mm] [mm] [kgm?] kgl

DIN 6353 7220 0860041 40.0 80.0 2500 8.0 200 241 0.71 540
DIN 6353 1220 0860046 40.0 80.0 2500 8.0 2.0 142 0.71 54.0

ID 0860046 mit Fliehkraftausgleich (Futterbauhghe auf Anfrage)
Lieferumfang

Futter, Nutensteine bzw. Befestigungsschrauben fir Aufsatzbacken, Futter-Befestigungs-
schrauben, Ringschraube und Betriebsanleitung

Spannkraft-Drehzahl-Diagramm

ID 0860046 with centrifugal force compensation (chuck height on request)
Scope of delivery

Chuck, T-nuts and/or mounting screws for top jows, chuck mounting bolts, eye bolt and ope-
rating manual

Clamping force-RPM-diagram
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% dance
I SHB 165 2.6 kg Py
I SWB 165 ?i 5.0kg

Mmux_ = 800 Nm

@ siehe Seite 546
@ see page 546

@ siehe Seite 545 @ see page 545
Spezialfett Flansche Spannkraftmessgeriit
% siehe Kapitel Zubehdr siehe Seite 486 siehe Kapitel Zubehdr

Standardbacken
ﬁ siehe Seite 328
Standard chuck jaws

see page 328

Special grease
see chapter accessories

SCHUNK 7'

¥ Adapter plates

. Gripping force tester
B see page 486

see chapter accessories
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ROTA NCR 400 ROTA NCR

DIN 6353 7 300
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Futter fiir Wellenspannung in gedffneter Stellung dargestellt Chuck in open position
Pendelausgleich in Mittelstellung dargestell Pendulum compensation shown in center posifion
Technische Anderungen vorbehalten Subject to technical changes
(1) Richtung des Kolbenhubes (1) Piston stroke direction
(2) Abstand auf 1. Zahngrund (2) Distance fo 1st. tooth depth
(3) Schwingkreisradius (3) Swing diameter radius
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ROTA NCR

Technische Daten

ROTA NCR 400

Kraftspannfutter ohne Durchgangshohrung -

Technical data

Spindel Max. Befitigungskraft ~ Max. Spannkraft ~ Max. Drehzahl Hub/Backe Kolbenhub (H) ~ Pendelausgleich  Trigheitsmoment  Gewicht

Spindle Max. actuating force  Max. clomping force ~ Max. RPM Stroke/Jaw  Piston stroke (H) Pivoting compensation Moment of inertia ~ Weight

D [kN] [kN] [min'] [mm] [mm] [mm] [kgm?] kgl

DIN 6353 7300 0860051 54.0 100.0 1400 12,0 30.0 25425 24 118.0
DIN 6353 2300 0860056 54.0 100.0 1400 120 30.0 25425 24 118.0

ID 0860056 mit Fliehkraftausgleich (Futterbauhdhe auf Anfrage)
Weitere Verzahnungen auf Anfrage

Lieferumfang

Futter, Nutensteine bzw. Befestigungsschrauben fir Aufsatzbacken, Futter-Befestigungs-
schrauben, Ringschraube und Betriebsanleitung

Spannkraft-Drehzahl-Diagramm

ID 0860056 with centrifugal force compensation (chuck height on request)
Further serrations on request

Scope of delivery

Chuck, T-nuts and/or mounting screws for top jaws, chuck mounting bolts, eye bolt and ope-
rating manual

Clamping force-RPM-diagram

e I Restspannkraft/Residual damp. force 33 % Fﬁhr""gmh“_belus tung
ER ~—— Load of base jaw gui-
= % dance
g ® I SHB 250 7.0k
R ! <
g 60
; 50 I SWB 250 ?i 18.8 kg
f 40
E
E 20
& 10 Mmux_ = ]083 Nm

0
0 200 400 600 800 1000 1200 1400 . h I, 4
Drehzahl n [min]/ RPM n [min'] % ?:e (:)(]Sgeel e5 45 6 6
@ siehe Seite 545 @ see page 545
Spezialfett Flansche Spannkraftmessgeriit
% siehe Kapitel Zubehdr siehe Seite 486 siehe Kapitel Zubehdr

Standardbacken
ﬁ siehe Seite 328
Standard chuck jaws

see page 328

Special grease
see chapter accessories

SCHUNK 7'

Gripping force tester
see chapter accessories

s  Adapter plates
B see page 486
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ROTA NCR 500

Kraftspannfutter ohne Durchgangshohrung -

ROTA NCR
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Futter fiir Wellenspannung in gedffneter Stellung dargestellt
Pendelausgleich in Mittelstellung dargestell
Technische Anderungen vorbehalten

Chuck in open position
Pendulum compensation shown in center position
Subject to technical changes

(1) Richtung des Kolbenhubes
(2) Abstand auf 1. Zahngrund
(3) Schwingkreisradius

320

www.schunk.com

(1) Piston stroke direction
(2) Distance fo 1st. tooth depth
(3) Swing diameter radius
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ROTA NCR

Technische Daten

ROTA NCR 500

Kraftspannfutter ohne Durchgangshohrung -

Technical data

Spindel Max. Befitigungskraft ~ Max. Spannkraft ~ Max. Drehzahl Hub/Backe Kolbenhub (H) ~ Pendelausgleich  Trigheitsmoment  Gewicht

Spindle Max. actuating force  Max. clomping force ~ Max. RPM Stroke/Jaw  Piston stroke (H) Pivoting compensation Moment of inertia ~ Weight

D [kN] [kN] [min'] [mm] [mm] [mm] [kgm?] kgl

DIN 6353 7380 0860061 65.0 125.0 1200 12,0 30.0 25425 5.6 175.0
DIN 6353 1380 0860066 65.0 125.0 1200 120 30.0 25425 5.6 175.0

ID 0860066 mit Fliehkraftausgleich (Futterbauhdhe auf Anfrage)
Weitere Verzahnungen auf Anfrage

Lieferumfang

Futter, Nutensteine bzw. Befestigungsschrauben fir Aufsatzbacken, Futter-Befestigungs-
schrauben, Ringschraube und Betriebsanleitung

Spannkraft-Drehzahl-Diagramm

ID 0860066 with centrifugal force compensation (chuck height on request)
Further serrations on request

Scope of delivery

Chuck, T-nuts and/or mounting screws for top jaws, chuck mounting bolts, eye bolt and ope-
rating manual

Clamping force-RPM-diagram
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Il SWB 250 ?i 18.8 kg

Mmux_ = 1354 Nm

@ siehe Seite 546
@ see page 546

@ siehe Seite 545 @ see page 545
Spezialfett Flansche Spannkraftmessgeriit
% siehe Kapitel Zubehdr siehe Seite 486 siehe Kapitel Zubehdr

Standardbacken
ﬁ siehe Seite 328
Standard chuck jaws

see page 328

Special grease
see chapter accessories

SCHUNK 7'

Gripping force tester
see chapter accessories

s  Adapter plates
B see page 486
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ROTA NCR 630 ROTA NCR

DIN 63532520
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Futter fiir Wellenspannung in gedffneter Stellung dargestellt Chuck in open position
Pendelausgleich in Mittelstellung dargestell Pendulum compensation shown in center posifion
Technische Anderungen vorbehalten Subject to technical changes
(1) Richtung des Kolbenhubes (1) Piston stroke direction
(2) Abstand auf 1. Zahngrund (2) Distance fo 1st. tooth depth
(3) Schwingkreistadius (3) Swing diameter radius
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ROTA NCR

Technische Daten

ROTA NCR 630

Kraftspannfutter ohne Durchgangshohrung -

Technical data

Spindel Max. Befitigungskraft ~ Max. Spannkraft ~ Max. Drehzahl Hub/Backe Kolbenhub (H) ~ Pendelausgleich  Trigheitsmoment  Gewicht

Spindle Max. actuating force  Max. clomping force ~ Max. RPM Stroke/Jaw  Piston stroke (H) Pivoting compensation Moment of inertia ~ Weight

D [kN] [kN] [min'] [mm] [mm] [mm] [kgm?] kgl

DIN 6353 7520 0860071 80.0 160.0 1000 16.0 40.0 3.5+3.5 19.1 375.0
DIN 6353 7520 0860076 80.0 160.0 1000 16.0 40.0 35435 19.1 375.0

ID 0860076 mit Fliehkraftausgleich (Futterbauhdhe auf Anfrage)
Weitere Verzahnungen auf Anfrage

Lieferumfang

Futter, Nutensteine bzw. Befestigungsschrauben fir Aufsatzbacken, Futter-Befestigungs-
schrauben, Ringschraube und Betriebsanleitung

Spannkraft-Drehzahl-Diagramm

ID 0860076 with centrifugal force compensation (chuck height on request)
Further serrations on request

Scope of delivery

Chuck, T-nuts and/or mounting screws for top jaws, chuck mounting bolts, eye bolt and ope-
rating manual

Clamping force-RPM-diagram

170
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70
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0

Spannkraft F [kN] / Clamping force F [kN]

0 200 400 600 800 1000

Drehzahl n [min] / RPM n [min']

I Restspannkraft/Residual clamp. force 33 % Fﬁhr""gmh“_belus "’,"9
Load of base jaw gui-

% dance
I SHB 315 9.2 kg A=
Il SWB 250 ?i 18.8 kg

Mmux_ = 2000 Nm

@ siehe Seite 546
@ see page 546

@ siehe Seite 545 @ see page 545
Spezialfett Flansche Spannkraftmessgeriit
% siehe Kapitel Zubehdr siehe Seite 486 siehe Kapitel Zubehdr

Standardbacken
ﬁ siehe Seite 328
Standard chuck jaws

see page 328

Special grease
see chapter accessories

SCHUNK 7'

¥ Adapter plates

. Gripping force tester
B see page 486

see chapter accessories
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ROTA NCR 800 ROTA NCR

Kraftspannfutter ohne Durchgangshohrung -

DIN 6353 7520
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Futter fiir Wellenspannung in gedffneter Stellung dargestellt Chuck in open position
Pendelausgleich in Mittelstellung dargestell Pendulum compensation shown in center posifion
Technische Anderungen vorbehalten Subject to technical changes
(1) Richtung des Kolbenhubes (1) Piston stroke direction
(2) Abstand auf 1. Zahngrund (2) Distance fo 1st. tooth depth
(3) Schwingkreistadius (3) Swing diameter radius
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ROTA NCR

Technische Daten

ROTA NCR 800

Kraftspannfutter ohne Durchgangshohrung -

Technical data

Spindel Max. Befitigungskraft ~ Max. Spannkraft ~ Max. Drehzahl Hub/Backe Kolbenhub (H) ~ Pendelausgleich ~ Triigheitsmoment  Gewicht

Spindle Mox. actuating force ~ Max. damping force ~ Max. RPM Stroke/Jaw ~ Piston stroke (H) Pivoting compensation Moment of inertia ~ Weight

D [kN] [kN] [min'] [mm] [mm] [mm] [kgm?] kgl

DIN 6353 7520 0860081 80.0 160.0 800 16.0 40.0 35435 317 480.0
Lieferumfang Scope of delivery

Futter, Nutensteine bzw. Befestigungsschrauben fir Aufsatzbacken, Futter-Befestigungs-
schrauben, Ringschraube und Betriebsanleitung

Spannkraft-Drehzahl-Diagramm

Chuck, T-nuts and/or mounting screws for top jaws, chuck mounting bolts, eye bolt and ope-
rating manual

Clamping force-RPM-diagram

. 0 Restsponnikraft/Residual camp. force 33 % | Fohrungsbahnbelastung
= — Load of base jaw gui-
= 10 dance
= M 1B 315 9.2k
3 2y | B
g' 100 %
= €
= o I SWB 250 18.8 kg
= 0
= e
= 50
E 40
E 0
S ig Mmux_ = 2000 Nm

’ 0 100 200 300 400 500 600 700 ® SIehe Se”,e 546
Drehzahl n [min] / RPM n [min'] ® see page 546
@ siehe Seite 545 @ see page 545
Spezialfett Standardbacken Flansche Spannkraftmessgeriit
% siehe Kapitel Zubehdr ﬁ siehe Seite 328 siehe Seite 486 siehe Kapitel Zubehdr
Special grease Standard chuck jaws Adapter plates Gripping force tester

see chapter accessories see page 328

SCHUNK 7'

l‘.
B see page 486 see chapter accessories
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ROTA NCR 1000 ROTA NCR
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Futter fiir Wellenspannung in gedffneter Stellung dargestellt Chuck in open position
Pendelausgleich in Mittelstellung dargestell Pendulum compensation shown in center posifion
Technische Anderungen vorbehalten Subject to technical changes
(1) Richtung des Kolbenhubes (1) Piston stroke direction
(2) Abstand auf 1. Zahngrund (2) Distance fo 1st. tooth depth
(3) Schwingkreisradius (3) Swing diameter radius
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ROTA NCR

Technische Daten

ROTA NCR 1000

Kraftspannfutter ohne Durchgangshohrung -

Technical data

Spindel Max. Befitigungskraft ~ Max. Spannkraft ~ Max. Drehzahl Hub/Backe Kolbenhub (H) ~ Pendelausgleich  Trigheitsmoment  Gewicht

Spindle Max. actuating force  Max. clomping force ~ Max. RPM Stroke/Jaw  Piston stroke (H) Pivoting compensation Moment of inertia ~ Weight

D [kN] [kN] [min'] [mm] [mm] [mm] [kgm?] kgl

DIN 6353 7520 0860091 150.0 300.0 600 250 60.0 b+6 143.0 1250.0
Lieferumfang Scope of delivery

Futter, Nutensteine bzw. Befestigungsschrauben fir Aufsatzbacken, Futter-Befestigungs-
schrauben, Ringschraube und Betriebsanleitung

Spannkraft-Drehzahl-Diagramm

Chuck, T-nuts and/or mounting screws for top jaws, chuck mounting bolts, eye bolt and ope-
rating manual

Clamping force-RPM-diagram

%00 — I Restspannkraft/Residual clamp. force 33 % :iih;""ﬁb“h“_belus "’,'_'9
g — oud of base jaw gui
= = %% dance
E’ 200 Il SHB 400 16.0 kg ~‘>
g’ 175 %
> I SWB 400 36.6 kg
é 100
‘E 75
E
% 25 Mmux_ = 4000 Nm

0
0 100 200 300 400 500 600
iehe Seite 54
Drehzahl n [min] / RPM n [min'] % ?:e (:)(]Sgeel e5 45 6 6
@ siehe Seite 545 @ see page 545
Spezialfett Flansche Spannkraftmessgeriit
% siehe Kapitel Zubehdr siehe Seite 486 siehe Kapitel Zubehdr

Standardbacken
ﬁ siehe Seite 328
Standard chuck jaws

see page 328

Special grease
see chapter accessories

SCHUNK 7'

¥ Adapter plates

. Gripping force tester
B see page 486

see chapter accessories
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ROTA NCR

Aufsatzbacken Spitzverzahnung -

SWB, SWBL, SWB-AL und SHB SWB, SWBL, SWB-AL and SHB
fiir ROTA NCR 250 bis 1000 for ROTA NCR 250 up fo 1000

Aufsatzhocken weich, SWB und SWB-AL Aufsatzhocken weich, SWBL Aufsatzhocken hart, SHB
Soft fop jaws, SWB and SWB-AL Soft fop jaws, SWBL Hard fop jaws, SHB
Technische Daten — Aufsatzbacken Technical data - Top jaws
Futtertype Bezeichnung Material N B H L a b ¢ o Schroben  Saiz
(Chuck type Description Screws  Set
D [(om]  [mm]  [mm]  [mm]  [mm] [(mm]  [mm]  [mm] kgl
ROTA NCR 250 SWB 165 0120101 TeMnCr5  14.0 35.0 60.0 68.0 15.0 20.0 M10 15
SWBL 165 0120152 TeMnCr5 140 35.0 40.0 80.0 15.0 20.0 40 M0 21
SWB-ALT65 0168105 ALY 14.0 35.0 60.0 80.0 15.0 20.0 M10 1.2
SHB 165 0121101 hart/hard 140 30.0 46.0 78.0 16.0 220 220 M0 1.3
ROTA NCR 315 SWB 165 0120101 TeMnCr5 140 35.0 60.0 68.0 15.0 20.0 M0 25
SWBL 165 0120152 TeMnCr5  14.0 35.0 40.0 80.0 15.0 20.0 40 M0 21
SWB-ALT65 0168105 ALY 14.0 35.0 60.0 80.0 15.0 20.0 M0 1.2
SHB 165 0121101 hart/hard 140 30.0 46.0 78.0 16.0 220 220 M0 1.3
ROTA NCR 400 SWB 250 0120105  TeMnCr5  21.0 50.0 80.0 120.0 30.0 28.0 M16 9.4
(WB 251 0100012 TeMnCr5  21.0 50.0 60.0 95.0 15.0 28.0 M16 5.2
SWB-AL250 0168102 ALU 2.0 50.0 80.0 120.0 30.0 28.0 M16 3.0
SWBL250/21 0120155 16MnCi5  21.0 50.0 50.0 120.0 20.0 28.0 40 M16 5.6
SHB 315 0201 hart/had - 210 50.0 58.0 128.0 46.0 30.0 30.0 M16 4.6
ROTA NCR 500 SWB 250 0120105  TeMnCr5  21.0 50.0 80.0 120.0 30.0 28.0 M16 9.4
(WB 251 0100012 TeMnCr5  21.0 50.0 60.0 95.0 15.0 28.0 M16 5.2
SWB-AL250 0168102 ALY 2.0 50.0 80.0 120.0 30.0 28.0 M16 3.0
SWBL250/21 0120155 16MnC5 210 50.0 50.0 120.0 20.0 28.0 40 M16 5.6
SHB 315 0121 hat/had - 210 50.0 58.0 128.0 46.0 30.0 30.0 M16 4.6
ROTA NCR 630 SWB 250 0120105  TeMnCr5  21.0 50.0 80.0 120.0 30.0 28.0 M16 9.4
(WB 251 0100012 TeMnCr5  21.0 50.0 60.0 95.0 15.0 28.0 M16 5.2
SWB-AL250 0168102 ALY 210 50.0 80.0 120.0 30.0 28.0 M16 3.0
SWBL250/21 0120155 16MCi5 210 50.0 50.0 120.0 20.0 28.0 40 M16 5.6
SHB 315 0121 hat/had 210 50.0 58.0 128.0 46.0 30.0 30.0 M16 4.6
ROTA NCR 800 SWB 250 0120105  TeMnCr5  21.0 50.0 80.0 120.0 30.0 28.0 M16 9.4
(WB 251 0100012 TeMnCr5  21.0 50.0 60.0 95.0 15.0 28.0 M16 5.2
SWB-AL250 0168102 ALY 2.0 50.0 80.0 120.0 30.0 28.0 M16 3.0
SWBL250/21 0120155 16MnCi5  21.0 50.0 50.0 120.0 20.0 28.0 40 M16 5.6
SHB 315 02111 hart/had - 210 50.0 58.0 128.0 46.0 30.0 30.0 M16 4.6
ROTA NCR 1000 SWB 400 0120107 TeMnCr5 255 60.0 90.0 155.0 30.0 35.0 M20 18.3
(WB 400 0100008  TeMnCr5 255 60.0 80.0 140.0 30.0 35.0 M20 12.6
SWB-AL400 0168103 ALY 255 60.0 1000 155.0 30.0 35.0 M20 6.4
SHB 400 0121107 hart/hard 255 60.0 75.0 140.0 53.0 31.0 31.0 M20 8.0
@ Bitte bestellen Sie jeweils 2 Siitze @ 3 Stiick = 1 Satz fir 6-Backen-Futter @ Please order 2 sefs per 3 pieces = 1 set for a é-jow chuck
SCHUNK Sonder- und Spezialbacken SCHUNK special and specialized jaws
siehe Seite 514-539 see page 514-539
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ROTA NCR

NS und NKS NS and NKS
fiir ROTA NCR 250 bis 1000 for ROTA NCR 250 up fo 1000

Nutensteine, NKS Nutensteine, NS Nutensteing, NKA Nutensteing, NK
Tuts, NKS Tuts, NS Tuts, NKA Tuts, NK
Technische Daten Technical data
Futtertype Bezeichnung S H h b Gewinde Schrauben Max. zul. Anzighdrehmoment
(huck type Description Thread Screws Max. adm. tightening torque
D (mm]  [mm]  [mm]  [mm] [Nm]
ROTA NCR 250 NKS 1 0143104 140 185 6.5 M10 M10x25 50.0
NKA 1 0145103 140 185 6.5 200 M10 M10x25 50.0
ROTA NCR 315 NKS 1 0143104 140 185 6.5 M10 M10x25 50.0
NKA 1 0145103 140 185 6.5 20.0 M10 M10x25 50.0
ROTA NCR 400 NKS 3 0143107 N0 265 10.0 M16 M16x35 150.0
NKA 3 0145105 N0 265 100 280 M16 M16x35 150.0
ROTA NCR 500 NKS 3 0143107 210 265 10.0 M16 M16x35 150.0
NKA 3 0145105 N0 265 10.0 28v M16 M16x35 150.0
ROTA NCR 630 NS 160 0140102 N0 270 110 M16 M16x35 150.0
NK 160 0145101 20 270 10 280 M16 M16x35 150.0
ROTA NCR 800 NS 160 0140102 N0 270 110 M16 M16x35 150.0
NK 160 0145101 N0 270 110 280 M16 M16x35 150.0
ROTA NCR 1000 NS 200 0140103 255 290 10 M20 M20x40 220.0
NK 200 0145102 255 290 1.0 350 M20 M20x40 220.0
@ Bitte bestellen Sie 12 Stiick = 1 Satz fiir 6-Backen-Futter @ Please order 12 pieces = 1 set for a 6aw chuck
NKA und NK: Bitte bestellen Sie 6 Stiick = 1 Satz fir 6-Backen-Futter NKA and NK: Please order 6 pieces = 1 set for a é-jaw chuck
SCHUNK Sonder- und Spezialbacken SCHUNK special and specialized jaws
sighe Seife 514 — 539 see page 514 — 539
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ROTA NCR

Avfsatzbacken Kreuvzversaiz .

SRK, SFA, SFA-C und SFA-AL SRK, SFA, SFA-C and SFA-AL
fiir ROTA NCR 165 und 200 for ROTA NCR 165 and 200

Aufsatzhocken weich, SRK Aufsatzbacken weich, SFA, SFAC und SFAAL
Soft fop jaws, SRK Soft fop jaws, SFA, SFAC and SFAAL
Technische Daten Technical data
Futtertype Bezeichnung Material B H Hy L ) N b o Schrouben  Sofz
(Chuck type Description Screws  Set
D [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [(mm]  [mm] [mm] kgl
ROTA NCR 165 SRK 132 0136112 TeMnC5  25.0 30.0 60.0 10.0 8.0 220 3.0 M8 0.76
ROTA NCR 200 SFA 160 0153100  TeMnC5  20.0 36.0 85.0 18.0 8.0 320 M8 1.2
SFAT60-C1 0154121 TemnC5  30.0 51.5 85.0 18.0 8.0 320 M8 27
SFAT60C2 0154127 TemnC5  35.0 36.0 63.0 18.0 8.0 320 M8 1.6
SFAT60-C3 0154131 TeMnG5 400 56.0 70.0 18.0 8.0 320 M8 33
SFAALT60 0172100 ALU 25.0 46.0 85.0 18.0 8.0 320 M8 0.7
@ Bitte bestellen Sie jeweils 2 Siitze a 3 Stiick = 1 Satz fiir 6-Backen-Futter @ Please order 2 sets per 3 pieces = 1 set for a 6-jow chuck
SCHUNK Sonder- und Spezialbacken SCHUNK special and specialized jaws
sighe Seife 514 — 539 see page 514 — 539

330 www.schunk.com SCHUNKg®



ROTA NCR

SCHUNKg@’ © +49-7572-7614-1055 331



ROTA NCS

Kraftspannfutter mit Durchgangshohrung -

ROTA NCS 3- und 6-Backenfutter

Das ROTA NCS ist ein hermetisch abgedichtetes Kraftspannfutter mit integrier-
tem aktiven Niederzug der Spannbacken. Das Futter ist fiir die Innen- und
AuBenspannung von Werkstiicken einsetzbar, die Futtergrofie muss an die
bendtigten Spanndurchmesser angepasst werden.

Das ROTA NCS ist als 3- und 6- Backenfutter, zentrisch spannend verfiighar.
Beim 6-Backenfutter ist ein Pendelmechanismus integriert, so wird eine
Werkstiickzentrierung iiber sechs Berihrungspunkte, die paarweise ausgemit-
telt werden, erreicht. Somit ergibt sich auch bei Rohteilen eine optimale
Zentrierung ohne Uberbestimmung des Werkstiicks.

Das ROTA NCS ist ein nahezu wartungsfreises Drehfutter, dass horizontal und
vertikal fiir den Einsatz in der GroBserienfertigung optimiert ist.

ROTA NCS 3- and 6-Jaw Chuck

The ROTA NCS is a hermetically sealed power lathe chuck with active pull-down
action of the jaws. The chuck is suitable for external- and internal clamping
applications, the chuck size has to be selected for the corresponding workpiece
size.

The ROTA NCS is available as 3- and 6-jaw chuck, centrically clamping.
At the 6-jaw chuck the pendulum mechanism is integrated. This assures work-
piece cenfering between six contact points, which can be adjusted in pairs.
Even pre-machined parts can be centered without distortion of the workpiece.
The ROTA NCS is nearly maintenance free, using for horizontal and vertical
application in high volume production.




ROTA NCS

Ihre Vorteile Ihr Nutzen
m Hermetisch abgedichtet » Optimaler Schutz gegen Spéne und Kishlwasser
m Permanente Olfiillung » Weitestgehend wartungsfrei mit konstantem Wirkungsgrad
m Akiiver Niederzug in den Backen (konstante Spannkraft)
m Standardbackenschnitistelle Typ SRK » Kein Abheben der Werkstiicke von der Plananlage,
m Allseits gehirtete und geschliffene Funktionsteile fiir hochste Anforderungen an Planparallelitit und Rechtwinkligkeit
m Fir Innen- und AuBenspannung geeignet » Aufsatzbacken aus dem SCHUNK-Standardprogramm verwendbar
m Luftanlage oder Mediendurchfihrung optional » Lange Lebensdauer mit hoher Rund- und Planlaufgenavigkeit
» Umbau der Grundbacken durch Kunde méglich
Zusiitzlich nur fir ROTA NCS 6-Backenfutter: » Automatische Beladung mit Werkstiickerkennung mdglich
m Verformungsunempfindliches Spannen
von diinnwandigen Werkstiicken Zusiitzlich nur fir ROTA NCS 6-Backenfutter:
m Sehr genaue Spannung von unrunden Bauteilen » Hohe Rundlaufgenavigkeiten bei dinnwandigen Werkstiicken erreichbar

» Ideal fiir Gusswerkstiicke

Your advantages Your henefits

m Hermetically sealed » Optimum protection against chips and coolant

m Permanent filled with oil » Maintenace free and constant efficiency (constant clamping force)
m Akiive jaw pull down » No lifting of workpiece from chuck face, highest requirements

m Standard top jow interface in face parallelism and rectangles

m All functioning parts are ground and hardened » Top jaw choice from the large SCHUNK standard chuck jaw program
m Suitable for external and internal clamping » Long lifetime, high T..R. and repeatability accuracy

m Feed through (coolant, air control) as standard option » Easy change of master-jaws by the customer

» For automatically workpiece loading

Aditionally for ROTA NCS 6-jaw chuck only:

m Deformation sensitive clamping of thin-walled workpieces Aditionally for ROTA NCS 6-jaw chuck only:

m Very accurate clamping of noncircular components » Opfimum run-out accuracy for thin-walled workpiece
» Perfect for castings

Mox. Betdtigungskraft ~ Max. Spannkraft ~ Max. Drehzahl ~ Hub/Backe  Kolbenhub  Niederzug ~ Gewicht  Pendelausgleich
Mox. actuating fore ~ Max. clomping force ~ Max. RPM Stroke/Jaw Piston stroke  Pull-down travel ~ Weight Pivoting compensation

Seite/Page [kN] [kN] [min] [mm] [mm] [mm] kgl [mm]
ROTANCS 175/3 340 20 4 5000 58 ] 03 17
ROTANCS 210/3 342 30 60 4500 6.9 2 03 28
ROTANCS 250/3 344 45 9% 4000 11 25 0.3 45
ROTANCS 315/3 346 45 9 3800 11 2 03 67
ROTA NCS 400/3 348 60 150 2200 8.2 30 05 145
ROTA NCS 500/3 350 60 150 1700 8.2 30 0.5 03
ROTA NCS 250/6 352 20 4 3800 58 ] 03 45 2
ROTANCS 315/6 354 45 9% 3000 11 2 03 67 2
ROTANCS 400/6 356 45 9% 1700 11 25 0.3 150 3
ROTA NCS 500/6 358 05 150 1400 8.2 30 05 230 3
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ROTA NCS

Kraftspannfutter mit Durchgangshohrung -

ROTA NCS Technik - ROTA NCS technology




Kraftspannfutter mit Durchgangshohrung -

ROTA NCS 3-Backen im Detuail

® @ @ ® & © ® 6

@ © e

SCHUNK &5

Standard-Backenschnittstelle mit Krevzversatz Typ SRK
Zur Verwendung von SCHUNK-Standardbacken

Hebel (Einbavlage: AuBenspannung)

Lur sicheren Kraftiibertragung

Kugelbiichse zur Hebelfilhrung im Kolben
Fiir den Ausgleich der Backenhubbewegung

Hebellagerung
Mit integriertem akfiven Niederzug (siche Seite 339)

Olablassschrauben
fiir horizontalen- und vertikalen Drehfuttereinsatz

Kolben
Gehdrtet und geschliffen fiir hohe Genauigkeit

Abdeckung fiir Hebel
mit Dichtelementen gegen Verschmutzung

Lusiitzliche Gewinde und Nuten im Futtergesicht

Lur Befestigung von Werkstiickanschldgen

Anschlussgewinde fiir Zugstange

Fiir den einfachen und schnellen Anbau an die Maschine

Aufnahme fiir Maschinenspindel

Angepasst an alle géingigen SpindelgroBien

Vorbereitet fiir Mediendurchfiihrung
Luftanlage oder Kihlmittelzufihrung als Option mdglich

ROTA NCS

ROTA NCS 3-jaw in detail

® @ e ®© ® e® e 6

@ © e

Standard jaw-interface with slot and tenon, type SRK
For using standard SCHUNK top jaws

Lever (assembly orientation: external clamping)

For safety transmission of the clamping force

Ball sleeve for lever guidance in the piston
For compensation of the jaw movement

Lever bearing
With integrated active jaw pull-down (see page 339)

Oil drain-screw
For horizontal- and vertical lathe chuck application

Piston
Hardened and ground for high accuracy

Lever cover

With sealing elements against contamination

Additional threads and slot guidance in the chuck face
For mounting workpiece stop

Mounting threads for draw bar
For fast and easy assembling to the machine

Chuck interface for machine-spindle
Suitable for all standard spindle sizes

Prepared for central feed through
Air control or coolant as a standard option possible

© +49-7572-7614-1055
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ROTA NCS

Kraftspannfutter mit Durchgangshohrung -

ROTA NCS 6-Backen Technik - ROTA NCS 6-jaw technology




ROTA NCS 6-Backen im Detail

@ Pendelbriicke

Lagerung Pendelbriicke
Kugelbiichse zur Hebelfihrung
Kolben

@ ® 6

Hebel (Einbaulage: AuBenspannung)

Funktion: Pendelausgleich ROTA NCS 6

Innenliegende Pendelbriicke zur Verbindung von zwei Grundbacken. Somit wird
eine konzentrische Werkstiickspannung iiber sechs Berishrungspunkt erzielt. Die
innenliegende Mechanik hat durch die Oldaverschmierung einen konstanten
Wirkungsgrad und ist extrem leichtgtngig. Die Futterbetitigung ist auch bei
kleinsten Spannkriften problemlos mdglich. Der Pendelausgleich funktioniert
bei Auflen- und Innenspannung, hierzu missen, wie beim ROTA NCS
3-Backenfutter beschrieben, die Hebel umgebaut werden (siehe Seite 338).

@ Aktiver Niederzug

@ Kolben

@) Hebel
@ Pendelbriicke

SCHUNK &5

© +49-7572-7614-1055

ROTA NCS

Kraftspannfutter mit Durchgangshohrung -

ROTA NCS 6-jaw in detail

@ Pendelum body
Bed for pendelum hody
Bull sleeve for lever guidance in the piston

Piston

®@ ® e ®

Lever (assembly orientation: external clamping)

Function: pendulum mechanism ROTA NCS 6

Inner located pendulum body for connecting of two base jaws. By this,
a concentric workpiece clamping is achieved through six contact points. Due
to permanent oil lubrication, the inside located technology has constant
efficiency and works extremely easy. The lathe chuck actuation is also
possible with very low clamping force. The pendulum mechanism is working
for external- and internal clamping applications, the levers has to be
changed, as shown in the ROTA NCS 3-jaw chuck (see page 338).

@ Adive jow pull-down
@ Piston

@ Lever
@ Pendulum body
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ROTA NCS

Kraftspannfutter mit Durchgangshohrung - Power Lathe Chudks with Through-hole




ROTA NCS

Kraftspannfutter mit Durchgangshohrung -

Funktion Function
Aktiver Niederzug ROTA NCS: Active pull down ROTA NCS:
@  Futter gedffnet: @  Chuck in open position:
Lagerschale (Hebel) hebt durch die Federkraft vom Futterkdrper ab Bearing seat (lever) lifts up from the chuck body through spring force
@  Futter gespannt: @ (Chuck in closed position:
Wenn alle Backen am Werkstiick anliegen und die Kolbenkraft grofier If all jaws touching workpiece and piston force is larger than spring
als die Federkraft ist, werden alle Backen gleichzeitig zuriickgezogen force, all jaws get pulled back simultaneously

Geoffnet/Open
0.3—-0.5mm Geschlossen/Closed

0 mm auf Block/blocked

SCHUNK &5 © +49-7572-7614-1055 339



ROTA NCS 175/3 ROTA NCS
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Futter fir Wellenspannung in Spannstellung dargestell Chuck in clamping posifion
Technische Anderungen vorbehalten Subject to technical changes
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ROTA NCS ROTA NCS 175/3

Technische Daten Technical data
Spindel Mox. Befiigungskraft ~ Max. Sponnkraft ~ Mox. Drehzahl ~ Hub/Backe ~ Kolbenhub (H) Niederzug Gewicht
Spindle Mox. actuating fore ~~ Mox. clomping fore ~~ Mox. RPM Stroke/Jaw  Piston stroke (H) ~ Pull-down action Weight
D [kN] [kN] [min’] [mm] [mm] [mm] kgl
DIN 6353 7140 0859010 20.0 440 5000 5.8 2.0 0.3 17.0
DIN 55028 A5 0859011 20.0 440 5000 5.8 2.0 0.3 17.0
Lieferumfang Scope of delivery
Futter, Nutensteine bzw. Befestigungsschrauben fir Aufsatzbacken, Futter-Befestigungs- Chuck, Tnuts and/or mounting screws for top jaws, chuck mounting bolts and operating
schrauben und Befriebsanleitung manual
Spannbereich Empfehlung Clamping ranges recommendation
Futtertyp AuBenspannung [nnenspannung
(Chuck type 0.D.-Clamping 1.D.-Clamping
[max. / min.] [max. / min.]
ROTANCS 175/3 100 /32 150 / 80
Spannkraft-Drehzahl-Diagramm Clamping force-RPM-diagram
: ~— 1 [ [ ] I Restspannkraft 33%
=
T ESKR 0.8 kg

30

20 I SRK 132-20% % 0.64 kg
e I SRK 132-50% % 0.4 kg

0 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500 5000

Drehzahl n [min] / RPM n [min']
@ siehe Seite 545 @ see page 545

Spannkraft F [kN] / Clamping force F [kN]

.’ Spezialbacken Standardbacken Flansche Spannkraftmessgeriit
s r siehe Kapitel Zubehér siehe Seite 360 siehe Seite 486 siehe Kapitel Zubehdr
| -]
Special jaws Standard chuck jaws s  Adapter plates Gripping force tester
see chapter accessories see page 360 h see page 486 see chapter accessories
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ROTA NCS 210/3 ROTA NCS

Kraftspannfutter ohne Durchgangshohrung -
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Futter fir Wellenspannung in Spannstellung dargestell Chuck in clamping posifion
Technische Anderungen vorbehalten Subject to technical changes

342 www.schunk.com SCHUNKﬁ@'



ROTA NCS ROTA NCS 210/3

Technische Daten Technical data
Spindel Mox. Befiigungskraft ~ Max. Sponnkraft ~ Mox. Drehzahl ~ Hub/Backe ~ Kolbenhub (H) Niederzug Gewicht
Spindle Mox. actuating fore ~~ Mox. clomping fore ~~ Mox. RPM Stroke/Jaw  Piston stroke (H) ~ Pull-down action Weight
D [kN] [kN] [min'] [mm] [mm [mm] kgl
DIN 6353 7170 0859020 30.0 60.0 4500 6.9 25.0 0.3 28.0
DIN 55028 A6 0859021 30.0 60.0 4500 6.9 25.0 0.3 28.0
Lieferumfang Scope of delivery
Futter, Nutensteine bzw. Befestigungsschrauben fir Aufsatzbacken, Futter-Befestigungs- Chuck, Tnuts and /or mounting screws for top jaws, chuck mounting bolts and operating
schrauben und Befriebsanleitung manual
Spannbereich Empfehlung Clamping ranges recommendation
Futtertyp AuBenspannung [nnenspannung
(Chuck type 0.D.-Clamping 1.D.-Clamping
[max. / min.] [max. / min.]
ROTANCS 210/3 132/ 34 184 / 84
Spannkraft-Drehzahl-Diagramm Clamping force-RPM-diagram
& == I Restspannkraft 33%
\RQ\ estspannkra b
NN I SRK 160 % 29kg

40

30

\
\
I SRK 160-20% % 2.32 kg

10 I SRK 160-50% % 1.45 kg

0

Spannkraft F [kN] / Clamping force F [kN]

0 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500
Drehzahl n [min] / RPM n [min']
@ siehe Seite 545 @ see page 545

r’ Spezialbacken Standardbacken Flansche Spannkraftmessgeriit
s f siehe Kapitel Zubehér siehe Seite 360 siehe Seite 486 siehe Kapitel Zubehdr
>
Special jaws Standard chuck jaws ¥ Adapter plates Gripping force tester
e
see chapter accessories see page 360 see page 486 see chapter accessories

SCHUNKQ@ © +49-7572-7614-1055 343



ROTA NCS 250/3 ROTA NCS
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Futter fir Wellenspannung in Spannstellung dargestell Chuck in clamping posifion
Technische Anderungen vorbehalten Subject to technical changes
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ROTA NCS ROTA NCS 250/3

Technische Daten Technical data
Spindel Mox. Befiigungskraft ~ Max. Sponnkraft ~ Mox. Drehzahl ~ Hub/Backe ~ Kolbenhub (H) Niederzug Gewicht
Spindle Mox. actuating fore ~~ Mox. clomping fore ~~ Mox. RPM Stroke/Jaw  Piston stroke (H) ~ Pull-down action Weight
D [kN] [kN] [min'] [mm] [mm [mm] kgl
DIN 6353 7220 (0859030 450 96.0 4000 1.1 25.0 0.3 45.0
DIN 55028 A8 (0859031 45.0 96.0 4000 117 25.0 0.3 45.0
Lieferumfang Scope of delivery
Futter, Nutensteine bzw. Befestigungsschrauben fir Aufsatzbacken, Futter-Befestigungs- Chuck, Tnuts and/or mounting screws for top jaws, chuck mounting bolts and operating
schrauben und Befriebsanleitung manual
Spannbereich Empfehlung Clamping ranges recommendation
Futtertyp AuBenspannung [nnenspannung
(Chuck type 0.D.-Clamping 1.D.-Clamping
[max. / min.] [max. / min.]
ROTANCS 250/3 168 /38 24 /92
Spannkraft-Drehzahl-Diagramm Clamping force-RPM-diagram
1:2 —— I Restspannkraft 33%
= <
70 Il SRK 200 3.9 kg

” I SRK 200-20% % 3.12 kg

40

20 I SRK 200-50% % 1.95 kg

0 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000

Drehzahl n [min] / RPM n [min']
@ siehe Seite 545 @ see page 545

Spannkraft F [kN] / Clamping force F [kN]

.’ Spezialbacken Standardbacken Flansche Spannkraftmessgeriit
s r siehe Kapitel Zubehér siehe Seite 360 siehe Seite 486 siehe Kapitel Zubehdr
| -]
Special jaws Standard chuck jaws s  Adapter plates Gripping force tester
see chapter accessories see page 360 h see page 486 see chapter accessories
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ROTA NCS 315/3 ROTA NCS
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Futter fir Wellenspannung in Spannstellung dargestell Chuck in clamping posifion
Technische Anderungen vorbehalten Subject to technical changes
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ROTA NCS ROTA NCS 315/3

Technische Daten Technical data
Spindel Mox. Befiigungskraft ~ Max. Sponnkraft ~ Mox. Drehzahl ~ Hub/Backe ~ Kolbenhub (H) Niederzug Gewicht
Spindle Mox. actuating fore ~~ Mox. clomping fore ~~ Mox. RPM Stroke/Jaw  Piston stroke (H) ~ Pull-down action Weight
D [kN] [kN] [min'] [mm] [mm] [mm] kgl
DIN 6353 7220 (0859040 450 96.0 3800 1.1 25.0 0.3 67.0
DIN 55028 A8 0859041 45.0 96.0 3800 117 25.0 0.3 67.0
Lieferumfang Scope of delivery
Futter, Nutensteine bzw. Befestigungsschrauben fir Aufsatzbacken, Futter-Befestigungs- Chuck, Tnuts and /or mounting screws for top jaws, chuck mounting bolts and operating
schrauben und Befriebsanleitung manual
Spannbereich Empfehlung Clamping ranges recommendation
Futtertyp AuBenspannung [nnenspannung
(Chuck type 0.D.-Clamping 1.D.-Clamping
[max. / min.] [max. / min.]
ROTANCS 315/3 218 /88 74 /14
Spannkraft-Drehzahl-Diagramm Clamping force-RPM-diagram
" \ I Restspannkraft 33%
= <
70 Il SRK 200 3.9 kg

” I SRK 200-20% % 3.12 kg

40

20 I SRK 200-50% % 1.95 kg

0 500 1000 1500 2000 2500 3000

Drehzahl n [min] / RPM n [min']
@ siehe Seite 545 @ see page 545

Spannkraft F [kN] / Clamping force F [kN]

r’ Spezialbacken Standardbacken Flansche Spannkraftmessgeriit
s f siehe Kapitel Zubehér siehe Seite 360 siehe Seite 486 siehe Kapitel Zubehdr
s
Special jaws Standard chuck jaws ¥ Adapter plates Gripping force tester
e
see chapter accessories see page 360 see page 486 see chapter accessories
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ROTA NCS 400/3 ROTA NCS

Kraftspannfutter ohne Durchgangshohrung -
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Futter fir Wellenspannung in Spannstellung dargestell Chuck in clamping posifion
Technische Anderungen vorbehalten Subject to technical changes
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ROTA NCS ROTA NCS 400/3

Technische Daten Technical data
Spindel Mox. Befiigungskraft ~ Max. Spannkraft ~ Max. Drehzohl ~ Hub/Backe ~ Kolbenhub (H) Niederzug Gewicht
Spindle Max. actuating fore ~ Mox. clamping force ~~ Max. RPM Stroke/Jaw  Piston stroke (H) ~ Pull-down action Weight
D [kN] [kN] [min'] [mm] [mm] [mm] kgl
DIN 6353 7300 0859050 60.0 150.0 2200 8.2 30.0 0.5 145.0
DIN 55028 AT 0859051 60.0 150.0 2200 8.2 30.0 0.5 145.0
Lieferumfang Scope of delivery
Futter, Nutensteine bzw. Befestigungsschrauben fir Aufsatzbacken, Futter-Befestigungs- Chuck, Tnuts and/or mounting screws for top jaws, chuck mounting bolts and operating
schrauben und Befriebsanleitung manual
Spannbereich Empfehlung Clamping ranges recommendation
Futtertyp AuBenspannung [nnenspannung
(Chuck type 0.D.-Clamping 1.D.-Clamping
[max. / min.] [max. / min.]
ROTA NCS 400/3 272 /102 332 /160
Spannkraft-Drehzahl-Diagramm Clamping force-RPM-diagram
I I Restspannkraft 33%

o — %
I SRK 250 8.2 kg

100

70 I SRK 250-20% % 6.56 kg

60

% I SRK 250-50% % 4.1kg

20
10
0

Spannkraft F [kN] / Clamping force F [kN]

0 500 1000 1500 2000

Drehzahl n [min] / RPM n [min']
@ siehe Seite 545 @ see page 545

.’ Spezialbacken Standardbacken Flansche Spannkraftmessgeriit
s r siehe Kapitel Zubehér siehe Seite 360 siehe Seite 486 siehe Kapitel Zubehdr
| -]
Special jaws Standard chuck jaws s  Adapter plates Gripping force tester
see chapter accessories see page 360 h see page 486 see chapter accessories
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ROTA NCS 500/3 ROTA NCS

DIN 6363Z380 gqo
20H7 6
To}
— 26 : °
é 0 3 | o
28 |
o f 0 — 11— I |
~ N t 1-H
o N =
g 2 Q -
3 I
o 8 :2 8 235 ! I =
= N o~ <« ! .
N Q,i%li — [T —1}4
i N l — T =~
|
I
35 5
19/ |
100
1| = ®,
i f@f‘ \
| } ATH
g !
i o8
[ \ : s
[ |
_ |
rl» — T\}LI—’
I ’F}’*’H‘L’ 1
'Z T~ Lﬁii r
- \
[ |
| |
| |
N
gy
gL
|
|
|
Futter fir Wellenspannung in Spannstellung dargestell Chuck in clamping posifion
Technische Anderungen vorbehalten Subject to technical changes
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ROTA NCS ROTA NCS 500/3

Technische Daten Technical data
Spindel Mox. Befiigungskraft ~ Max. Sponnkraft ~ Mox. Drehzahl ~ Hub/Backe ~ Kolbenhub (H) Niederzug Gewicht
Spindle Mox. actuating fore ~~ Mox. clomping fore ~~ Mox. RPM Stroke/Jaw  Piston stroke (H) ~ Pull-down action Weight
D [kN] [kN] [min'] [mm] [mm] [mm] kgl
DIN 6353 7380 (0859060 60.0 150.0 1700 8.2 30.0 0.5 223.0
DIN 55028 AT5 0859061 60.0 150.0 1700 8.2 30.0 0.5 223.0
Lieferumfang Scope of delivery
Futter, Nutensteine bzw. Befestigungsschrauben fir Aufsatzbacken, Futter-Befestigungs- Chuck, Tnuts and/or mounting screws for top jaws, chuck mounting bolts and operating
schrauben und Befriebsanleitung manual
Spannbereich Empfehlung Clamping ranges recommendation
Futtertyp AuBenspannung [nnenspannung
(Chuck type 0.D.-Clamping 1.D.-Clamping
[max. / min.] [max. / min.]
ROTA NCS 500/3 320/ 452 / 280
Spannkraft-Drehzahl-Diagramm Clamping force-RPM-diagram
I I Restspannkraft 33%

M SRK 250 % 8.2 kg

100

70 I SRK 250-20% % 6.56 kg

60

% I SRK 250-50% % 4.1kg

20
10
0

Spannkraft F [kN] / Clamping force F [kN]

0 500 1000 1500

Drehzahl n [min] / RPM n [min']
@ siehe Seite 545 @ see page 545

.’ Spezialbacken Standardbacken Flansche Spannkraftmessgeriit
s r siehe Kapitel Zubehér siehe Seite 360 siehe Seite 486 siehe Kapitel Zubehdr
| -]
Special jaws Standard chuck jaws s  Adapter plates Gripping force tester
see chapter accessories see page 360 h see page 486 see chapter accessories
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ROTA NCS 250/6

Kraftspannfutter ohne Durchgangshohrung -

ROTA NCS
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Futter fir Wellenspannung in Spannstellung dargestellt Chuck in clamping position
Pendelausgleich in Mittelstellung dargestell Pendulum compensation shown in center posifion
Technische Anderungen vorbehalten Subject to technical changes
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ROTA NCS ROTA NCS 250/6

Technische Daten Technical data
Spindel Mox. Befiigungskraft ~ Max. Sponnkraft ~ Mox. Drehzahl ~ Hub/Backe ~ Kolbenhub (H) Pendelausgleich Niederzug ~ Gewicht
Spindle Mox. actuating fore ~ Mox. clamping fore ~~~ Max. RPM Stroke/Jaw  Piston stroke (H)  Pivoting compensation Pull-down action  Weight
D [kN] [kN] [min'] [mm] [mm] [mm] kgl
DIN 6353 7220 0865030 20.0 440 3800 5.8 2.0 2 0.3 45.0
DIN 55028 A8 (0865031 20.0 440 3800 5.8 2.0 2 0.3 45.0
Lieferumfang Scope of delivery
Futter, Nutensteine bzw. Befestigungsschrauben fir Aufsatzbacken, Futter-Befestigungs- Chuck, Tnuts and /or mounting screws for top jaws, chuck mounting bolts and operating
schrauben und Befriebsanleitung manual
Spannbereich Empfehlung Clamping ranges recommendation
Futtertyp AuBenspannung [nnenspannung
(Chuck type 0.D.-Clamping 1.D.-Clamping
[max. / min.] [max. / min.]
ROTA NCS 250/6 154 / 84 152 / 67
Spannkraft-Drehzahl-Diagramm Clamping force-RPM-diagram
* I Restspannkraft 33%

40

/

— Ni
\i\ I SRK 132 1.6 kg
N I SRK 132-20% % 1.28 kg

20

10 I SRK 132-50% % 0.8 kg

0 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000

Drehzahl n [min] / RPM n [min']
@ siehe Seite 545 @ see page 545

Spannkraft F [kN] / Clamping force F [kN]

r’ Spezialbacken Standardbacken Flansche Spannkraftmessgeriit
s f siehe Kapitel Zubehér siehe Seite 360 siehe Seite 486 siehe Kapitel Zubehdr
>
Special jaws Standard chuck jaws ¥ Adapter plates Gripping force tester
e
see chapter accessories see page 360 see page 486 see chapter accessories

SCHUNKQ@ © +49-7572-7614-1055 353



ROTA NCS 315/6 ROTA NCS
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Futter fiir Wellenspannung in Spannstellung dargestellt Chuck in clamping posifion
Pendelausgleich in Mittelstellung dargestell Pendulum compensation shown in center posifion
Technische Anderungen vorbehalten Subject to technical changes
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ROTA NCS ROTA NCS 315/6

Technische Daten Technical data
Spindel Mox. Befiigungskraft ~ Max. Sponnkraft ~ Mox. Drehzahl ~ Hub/Backe ~ Kolbenhub (H) Pendelausgleich Niederzug ~ Gewicht
Spindle Mox. actuating fore ~ Mox. clamping fore ~~~ Max. RPM Stroke/Jaw  Piston stroke (H)  Pivoting compensation Pull-down action  Weight
D [kN] [kN] [min'] [mm] [mm] [mm] kgl
DIN 6353 7220 (0865040 450 96.0 3000 1.1 25.0 2 0.3 67.0
DIN 55028 A8 (0865041 450 96.0 3000 1.1 25.0 2 0.3 67.0
Lieferumfang Scope of delivery
Futter, Nutensteine bzw. Befestigungsschrauben fir Aufsatzbacken, Futter-Befestigungs- Chuck, Tnuts and/or mounting screws for top jaws, chuck mounting bolts and operating
schrauben und Befriebsanleitung manual
Spannbereich Empfehlung Clamping ranges recommendation
Futtertyp AuBenspannung [nnenspannung
(Chuck type 0.D.-Clamping 1.D.-Clamping
[max. / min.] [max. / min.]
ROTANCS 315/6 218/88 74 /14
Spannkraft-Drehzahl-Diagramm Clamping force-RPM-diagram
ol S— I Restspannkraft 33%

©
o

©
o

- I SRK 200 % 7.8kg
” I SRK 200-20% % 6.24 kg

40

20 I SRK 200-50% % 3.9kg

0 500 1000 1500 2000 2500 3000

Drehzahl n [min] / RPM n [min']
@ siehe Seite 545 @ see page 545

Spannkraft F [kN] / Clamping force F [kN]

.’ Spezialbacken Standardbacken Flansche Spannkraftmessgeriit
s r siehe Kapitel Zubehér siehe Seite 360 siehe Seite 486 siehe Kapitel Zubehdr
| -]
Special jaws Standard chuck jaws s  Adapter plates Gripping force tester
see chapter accessories see page 360 h see page 486 see chapter accessories
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ROTA NCS 400/6 ROTA NCS

Kraftspannfutter ohne Durchgangshohrung -
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Futter fir Wellenspannung in Spannstellung dargestellt Chuck in clamping position
Pendelausgleich in Mittelstellung dargestellt Pendulum compensation shown in center posifion
Technische Anderungen vorbehalten Subject to technical changes
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ROTA NCS ROTA NCS 400/6

Technische Daten Technical data
Spindel Mox. Befiigungskraft ~ Max. Sponnkraft ~ Mox. Drehzahl ~ Hub/Backe ~ Kolbenhub (H) Pendelausgleich Niederzug ~ Gewicht
Spindle Mox. actuating fore ~ Mox. clamping fore ~~~ Max. RPM Stroke/Jaw  Piston stroke (H)  Pivoting compensation Pull-down action  Weight
D [kN] [kN] [min'] [mm] [mm] [mm] kgl
DIN 6353 7300 0865050 450 96.0 1700 1.1 25.0 3 0.3 150.0
DIN 55028 A11 0865051 450 96.0 1700 1.1 25.0 3 0.3 150.0
Lieferumfang Scope of delivery
Futter, Nutensteine bzw. Befestigungsschrauben fir Aufsatzbacken, Futter-Befestigungs- Chuck, Tnuts and/or mounting screws for top jaws, chuck mounting bolts and operating
schrauben und Befriebsanleitung manual
Spannbereich Empfehlung Clamping ranges recommendation
Futtertyp AuBenspannung [nnenspannung
(Chuck type 0.D.-Clamping 1.D.-Clamping
[max. / min.] [max. / min.]
ROTA NCS 400/6 258 /132 318/192
Spannkraft-Drehzahl-Diagramm Clamping force-RPM-diagram
. — I Restspannkraft 33%

b — %
I SRK 200 7.8 kg

100

70 I SRK 200-20% % 6.24 kg

60

% I SRK 200-50% % 3.9kg

20
10
0

Spannkraft F [kN] / Clamping force F [kN]

0 500 1000 1500 2000

Drehzahl n [min] / RPM n [min']
@ siehe Seite 545 @ see page 545

.’ Spezialbacken Standardbacken Flansche Spannkraftmessgeriit
s r siehe Kapitel Zubehér siehe Seite 360 siehe Seite 486 siehe Kapitel Zubehdr
| -]
Special jaws Standard chuck jaws s  Adapter plates Gripping force tester
see chapter accessories see page 360 h see page 486 see chapter accessories
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ROTA NCS 500/6 ROTA NCS

Kraftspannfutter ohne Durchgangshohrung -
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Futter fiir Wellenspannung in Spannstellung dargestellt Chuck in clamping posifion
Pendelausgleich in Mittelstellung dargestell Pendulum compensation shown in center posifion
Technische Anderungen vorbehalten Subject to technical changes
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ROTA NCS ROTA NCS 500/6

Technische Daten Technical data
Spindel Mox. Befiigungskraft ~ Max. Sponnkraft ~ Mox. Drehzahl ~ Hub/Backe ~ Kolbenhub (H) Pendelausgleich Niederzug ~ Gewicht
Spindle Mox. actuating fore ~ Mox. clamping fore ~~~ Max. RPM Stroke/Jaw  Piston stroke (H)  Pivoting compensation Pull-down action  Weight
D [kN] [kN] [min'] [mm] [mm] [mm] kgl
DIN 6353 7380 (0865060 65.0 150.0 1400 8.2 30.0 3 0.5 230.0
DIN 55028 A15 0865061 65.0 150.0 1400 8.2 30.0 3 0.5 230.0
Lieferumfang Scope of delivery
Futter, Nutensteine bzw. Befestigungsschrauben fir Aufsatzbacken, Futter-Befestigungs- Chuck, Tnuts and/or mounting screws for top jaws, chuck mounting bolts and operating
schrauben und Befriebsanleitung manual
Spannbereich Empfehlung Clamping ranges recommendation
Futtertyp AuBenspannung [nnenspannung
(Chuck type 0.D.-Clamping 1.D.-Clamping
[max. / min.] [max. / min.]
ROTA NCS 500/6 320/ 452 / 280
Spannkraft-Drehzahl-Diagramm Clamping force-RPM-diagram
- . I Restspannkraft 33%

o B SRK 250 % 16.4 kg

100

7 I SRK 250-20% % 13.12 kg

60

22 I SRK 250-50% % 8.2 kg

10
0

Spannkraft F [kN] / Clamping force F [kN]

0 500 1000 1500

Drehzahl n [min] / RPM n [min']
@ siehe Seite 545 @ see page 545

.’ Spezialbacken Standardbacken Flansche Spannkraftmessgeriit
s r siehe Kapitel Zubehér siehe Seite 360 siehe Seite 486 siehe Kapitel Zubehdr
| -]
Special jaws Standard chuck jaws s  Adapter plates Gripping force tester
see chapter accessories see page 360 h see page 486 see chapter accessories
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ROTA NCS

Avfsatzbacken Krevzversatz -

SRK SRK
fiir ROTA NCS for ROTA NCS

Aufsatzhocken weich, SRK
Soft fop jaws, SRK

Technische Daten Technical data
Futtertype Bezeichnung Material B H L ) N b o Schroben  Sofz
(Chuck type Description B H L Screws Set
D [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] kgl

ROTANCS 175/3 SRK 132 0136112 TéMnC5 250 30.0 60.0 10.0 8.0 220 3.0 M8 0.76
ROTANCS 210/3 SRK 160 0136105  TeMnG5 400 60.0 76.0 16.0 100 5.0 40 M2 29
ROTANCS 250/3 SRK 200 0136106  T6MnG5 400 60.0 94.0 16.0 120 30.0 8.0 M2 3.9
ROTA NCS 315/3 SRK 200 0136106 TeMnCr5 400 60.0 94.0 16.0 12.0 30.0 8.0 M12 3.9
ROTA NCS 400/3 SRK 250 0136107 T6MnG5 500 80.0 117.0 20.0 16.0 40.0 120 M16 8.2
ROTA NCS 500/3 SRK 250 0136107  T6MnG5 500 80.0 117.0 20.0 16.0 40.0 120 M16 8.2
ROTA NCS 250/6 SRK 132 0136112 TéMnC5 250 30.0 60.0 10.0 8.0 220 3.0 M8 0.76
ROTA NCS 315/6 SRK 200 0136106  TeMnG5 400 60.0 94.0 16.0 120 30.0 8.0 M2 3.9
ROTA NCS 400/6 SRK 200 0136106  TeMnG5 400 60.0 94.0 16.0 120 30.0 8.0 M2 3.9
ROTA NCS 500,/6 SRK 250 0136107 TéMnCr5 500 80.0 117.0 200 16.0 40.0 12.0 M16 8.2

@ Bitte bestellen Sie jeweils 2 Siitze a 3 Stiick = 1 Satz fiir 6-Backen-Futter. @ Please order 2 sets per 3 pieces = 1 sef for a 6-jaw chuck.
SCHUNK Sonder- und Spezialbacken SCHUNK special and specialized jaws
sighe Seite 514 — 539 see page 514 — 539
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Kraftspannfutter ohne Durchgangshohrung -
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